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AUSGANGSVERFOLGUNG
UND -LOGISTIK
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AUFBEREITUNG
UND PRUFUNG
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BEFULLUNG DER
ATEMLUFTFLASCHEN

e

TRAGE DEINE PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG (PSA), NUTZE ZUVERLASSIGE PRUFGERATE, UM DEINE ARBEIT
WENN DU MIT KONTAMINIERTEN GERATEN ARBEITEST ZU PROTOKOLLIEREN
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* Trage vollstédndigen Korperschutz, wenn kontaminierte PSA angeliefert wird * Befiille gepriifte Atemluftflaschen an der Fiillleiste

EINGANGSLOGISTIK UND REGISTRIERUNG 1 BEFULLUNG DER ATEMLUFTFLASCHEN
* Registriere jedes gelieferte Teil der Ausriistung, z. B. durch Einscannen von Barcodes + Uberwache wihrend der Befiillung die Luftqualitat
oder Transpondern (RFID) * Versiegle und kennzeichne die befiillten Atemluftflaschen

¢ Kontrolliere die Priifdaten und sortiere anhand dieser aus

AUFBEREITUNG UND PRUFUNG
REINIGUNG, DESINFEKTION UND TROCKNUNG VON ATEMSCHUTZGERATEN 5 * Registriere jedes aufbereitete Atemschutzgerét

* Verwende zur Reinigung von Atemschutzgeraten ein Reinigungsverfahren, e Fiihre liberwachte, automatische Funktionstests durch
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bei dem der Pressluftatmer druckbeaufschlagt ist * Registriere jede aufbereitete Vollmaske
» Starte den Trocknungsprozess * Fiihre am Teststand Funktionstests durch

UND VOLLMASKEN
* Lege alle Lungenautomaten und Vollmaskenteile in das maschinelle Scanne jeden Transportbehdlter (wenn vorhanden) vor dem Versand,

REINIGUNG, DESINFEKTION UND TROCKNUNG VON LUNGENAUTOMATEN AUSGANGSVERFOLGUNG UND -LOGISTIK
6 » Erfasse jede gereinigte PSA-Einheit, bevor sie verpackt wird.

Aufbereitungsverfahren (z. B. Geschirrspiiler) um eine Nachverfolgung zu ermdglichen
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* Auch die Transportbehdlter, in denen die PSA angeliefert wurde, miissen gereinigt werden!
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