
Herstellung und Inbetriebnahme 
von  Druckluftflaschen
— 
(Behälter mit Ventil)
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Dräger Stahlflasche

Typ 1
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Dräger Komposit-Druckluftflasche mit 
Aluminium-Liner

Typ 3
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Dräger NANO Druckluftflasche (NLL)

Typ 4

Gerades Ventil (mit Abströmsicherung).
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Atemschutzgerät:
5 Jahre TÜV-Frist

* �Grundüberholung bei  
wiederkehrender Prüfung 

DLF für Arbeitsgeräte 
„Druckluft“ π-Kennzeichnung nach  
RL 2010/35/EU (TPED) („ortsbewegliche 
Druckgeräte“): spätestens nach 10 Jahren

Tauchgerät:
2,5 Jahre Innere-Sichtprüfung
5,0 Jahre Festigkeitsprüfung

AG 5a

TG 2,5 (S)
TG 5a (F)

DLF (π)
10a

Luftqualitätsmessung aus der Flasche
(Atemluftnorm DIN EN 12021: 2014-07)

Emissionen Grenzwerte

Sauerstoff % (O2) 21 % ± 1 %

Kohlenmonoxid (CO) 5 ppm*

Kohlendioxid (CO2) 500 ppm

Öl 0,5 mg / m3

H2O 25 mg / m3

* Aufgrund des AGWs: CO 3 ppm

Herstellung von Behälter und Ventil Konformitätserklärung (KE) und Inbetriebnahme durch Sachverständigen Wiederkehrende Prüfung

Ventil, EN 144

Behälter z.B. EN 12245

2a

2b
Modul B
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