
Exemple de configuration
Référence Désignation

AL01262 Tuyau de 20 m

3359921 PAS F3500

3363586 X-plore 9300 fixé

AL01233 Kit de raccordement, entrée (pour station de filtration)

3363681 Ceinture décontaminable, taille M (PES-bs.)

3363425 Coussinet de confort

R59600 Tuyau flexible (casque/visière/cagoule)

3710810 Écran facial Dräger X-plore 8000

3710806 Film de protection pour écran facial

Composants supplémentaires pour adapter ou faire évoluer votre système
Options Avantages Également requis Remplace

Tuyaux plus courts Tuyau de 10 m pour un meilleur travail 1 x AL01261 AL01262

Ceinture plus longue, décontaminable taille L Meilleur ajustement 1 x 3363683 3363681

Cagoule premium, longue L/XL Champ de vision plus large 1 x R59870 3710810

Film de protection pour cagoule premium Une vue parfaitement dégagée sur la zone de travail 1 x R59863 3710806

Dräger Aerotest Alpha, complet Analyse de la qualité de l'air respirable 1 x 6527150

Application avec  
adduction d'air
Pulvérisation de peinture

Application et introduction
Lors de la pulvérisation, les pièces sont revêtues d’un vernis ou d’une peinture appliqués par 
projection pour un résultat uniforme et de haute qualité. Le procédé s’adapte aussi bien aux 
petites qu’aux grandes pièces, jusqu’à des avions entiers. Selon le procédé utilisé, des substances 
dangereuses peuvent être émises, telles que des particules de peinture, des aérosols, des solvants 
ou encore des isocyanates. De nombreuses cabines de pulvérisation ou cabines de peinture sont 
équipées de systèmes d’extraction, généralement complétés par des équipements de protection 
individuelle adaptés.

Exigences spécifiques à l'application
Pour obtenir un revêtement irréprochable, il est essentiel de disposer d’un air comprimé sans 
huile et d’une visibilité totale sur la pièce à traiter. Les visières larges et sans distorsion s’imposent 
comme le choix idéal, garantissant une visibilité optimale sur la pièce. Associées à un film de 
protection facilement remplaçable et compatibles avec le port de lunettes ou de barbes, elles 
assurent confort, sécurité et précision à chaque étape du processus. En raison même du procédé, 
de l’air comprimé est disponible au poste de travail ; toutefois, dans de nombreux cas, il ne répond 
pas aux exigences de qualité de l’air respirable, rendant une filtration locale indispensable. Lors 
de l’utilisation de peintures et revêtements à base de solvants, il est indispensable d’évaluer si une 
protection contre les explosions est requise.
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Siège social
Drägerwerk AG & Co. KGaA
Moislinger Allee 53–55
23558 Lübeck, Allemagne

www.draeger.com

Pour trouver votre 
représentant commercial 
régional, rendez-vous sur :  
www.draeger.com/contact

Tous les produits, caractéristiques et services ne sont pas commercialisés dans tous les pays. Les marques commerciales mentionnées ici restent la  
propriété de leurs détenteurs respectifs. Les marques commerciales sont susceptibles d’appartenir à Drägerwerk AG & Co. KGaA (Dräger) ou à ses filiales  
dans certains pays, qui ne sont nécessairement les pays de diffusion de ce document. Pour connaître le statut actuel des marques commerciales de Dräger,  
vous pouvez consulter : www.draeger.com/trademarks.

Belgique
Dräger Belgium N.V.
Heide 10
1780 Wemmel

+32 2 462 62 11
+32 2 609 52 60
stbe.info@draeger.com

Région Moyen-Orient, Afrique
Dräger Safety AG & Co. KGaA
Branch Office
P.O. Box 505108
Dubai, Émirats Arabes Unis

+971 4 4294 600
+971 4 4294 699
contactuae@draeger.com

France
Dräger France SAS
Parc de Haute Technologie
25 rue Georges Besse
92182 Antony Cedex

+33 (0)1 46 11 56 00
+33 (0)1 40 96 97 20
infofrance@draeger.com

Suisse
Dräger Schweiz AG
Waldeggstrasse 30
3097 Liebefeld

+41 58 748 74 74
info.ch@draeger.com


