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de Sicherheitsbezogene Informationen

1 Sicherheitsbezogene Informationen

[i] Diese Gebrauchsanweisung kann in weiteren Sprachen in der Datenbank fir
Technische Dokumentation (www.draeger.com/ifu) in elektronischer Form
heruntergeladen oder als gedrucktes Exemplar (Bestellnr. 93 00 062 /

93 00 063) Uber Drager bezogen werden.

[i] Die Gebrauchsanweisung und Datenblatter der verwendeten Sensoren
beachten.

Die Gebrauchsanweisung und Datenblatter der verwendeten Sensoren kénnen
in der Datenbank fiir Technische Dokumentation (www.draeger.com/ifu) in
elektronischer Form heruntergeladen werden.

1.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

— Vor Gebrauch des Produkts diese Gebrauchsanweisung und die der
zugehdrigen Produkte aufmerksam lesen.

— Gebrauchsanweisung genau beachten. Der Anwender muss die
Anweisungen vollstandig verstehen und den Anweisungen genau Folge
leisten. Das Produkt darf nur entsprechend dem Verwendungszweck
verwendet werden.

— Gebrauchsanweisung nicht entsorgen. Aufbewahrung und
ordnungsgemafe Verwendung durch die Nutzer sicherstellen.

— Nur geschultes und fachkundiges Personal darf dieses Produkt verwenden.

— Lokale und nationale Richtlinien, die dieses Produkt betreffen, befolgen.

— Nur geschultes und fachkundiges Personal darf das Produkt wie in der
Gebrauchsanweisung beschrieben liberprifen, reparieren und instand
halten.

Instandhaltungsarbeiten, die in der Gebrauchsanweisung nicht beschrieben
sind, dlrfen nur von Drager oder von durch Drager geschultem
Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Drager empfiehlt, einen Service-Vertrag mit Drager abzuschlief3en.

— Fur Instandhaltungsarbeiten nur Original-Dréager-Teile und -Zubehor
verwenden. Sonst kdnnte die korrekte Funktion des Produkts beeintrachtigt
werden.

— Fehlerhafte oder unvollstéandige Produkte nicht verwenden. Keine
Anderungen am Produkt vornehmen.

Einsatz in explosionsgefihrdeten Bereichen

Gerate oder Bauteile, die in explosionsgefahrdeten Bereichen genutzt werden
und nach nationalen, europaischen oder internationalen Explosionsschutz-
Richtlinien gepriift und zugelassen sind, durfen nur unter den in der Zulassung
angegebenen Bedingungen und unter Beachtung der relevanten gesetzlichen
Bestimmungen eingesetzt werden. Gerate und Bauteile diirfen nicht verandert
werden. Der Einsatz von defekten oder unvollstandigen Teilen ist unzuléssig.
Bei Instandsetzung an diesen Geraten oder Bauteilen missen die
anwendbaren Bestimmungen beachtet werden.

Verordnungen tber elektrische Betriebsmittel in explosionsgefahrdeten
Bereichen und Zulassungsbedingungen beachten!

2 Konventionen in diesem Dokument

21 Bedeutung der Warnhinweise

Die folgenden Warnhinweise werden in diesem Dokument verwendet, um den
Anwender auf mdgliche Gefahren hinzuweisen. Die Bedeutungen der
Warnhinweise sind wie folgt definiert:
Warnzeichen Signalwort

A WARNUNG

Folgen bei Nichtbeachtung

Hinweis auf eine potenzielle Gefahrensi-
tuation. Wenn diese nicht vermieden
wird, kénnen Tod oder schwere Verlet-
zungen eintreten.

Hinweis auf eine potenzielle Gefahrensi-
tuation. Wenn diese nicht vermieden
wird, kénnen Verletzungen eintreten.
Kann auch als Warnung vor unsachge-
maRem Gebrauch verwendet werden.

A VORSICHT

HINWEIS Hinweis auf eine potenzielle Gefahrensi-
tuation. Wenn diese nicht vermieden
wird, kdnnen Schadigungen am Produkt

oder der Umwelt eintreten.


www.draeger.com/ifu

3 Beschreibung
31 Funktionsbeschreibung

Der Transmitter Drager PEX 1000 besteht aus einem Gehause und einer
Elektronik. Das Gehause besteht aus Kunststoff und lasst sich durch die
riickseitig vorhandenen Halteklammern direkt an eine DIN-Schiene
montieren.Der PEX 1000 ist ein Messwandler zur Messung des Partialdrucks
von Gemischen brennbarer Gase und Dampfe mit Luft. Die am PEX 1000
gemessene Spannung wird von einer Elektronik verstarkt, auf dem Display
angezeigt und in ein 4 bis 20 mA-Signal umgewandelt, das zum Zentralgerat
Ubertragen wird. Die Aktualisierungsrate der Messwertanzeige im Display und
des 4 bis 20 mA-Signals betragt 80 ms.

3.2 Verwendungszweck

Der Transmitter PEX 1000 ist vorgesehen zur stationéren, kontinuierlichen
Uberwachung von Gemischen brennbarer Gase und Dampfe mit Luft unter

atmospharischen Bedingungen. Der Messbereichsendwert liegt bei 100 % bzw.

10 % der unteren Explosionsgrenze (UEG). Der Transmitter wird Uber eine
dreiadrige Leitung mit einem geeigneten Zentralgerat verbunden, sein
Messsignal liegt im Normalbetrieb zwischen 3,8 und 20,5 mA.

Der PEX 1000 ist vorgesehen zum Betrieb eines abgesetzten Drager-
Messkopfes.
Bestellnummer

Dréager-Messkopf Messbereich

Polytron SE Ex PR M1 DQ 100 %UEG 6812711
Polytron SE Ex PR M2 DQ 100 %UEG 6812710
Polytron SE Ex LC M1 DD 10 %UEG 6812722
Polytron SE Ex LC M2 DD 10 %UEG 6812721
Polytron SE Ex PR NPT1 DQ 100 %UEG 6812800
Polytron SE Ex HT M DQ 100 %UEG 6812720

Der PEX 1000 ist fiir einen Umgebungstemperaturbereich von —40 °C bis
+65 °C zugelassen. In Verbindung mit einem geeigneten Zentralgerat mit
voreingestellten Alarmschwellen kdnnen akustische oder optische Alarmmittel
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aktiviert oder automatisch Gegenmafinahmen eingeleitet werden, noch bevor
die detektierten Gase oder Dampfe im Gemisch mit Luft geféhrliche zlindfahige
Konzentrationen annehmen.

Der PEX 1000 muss bei Einsatz im Industriebereich in einem geerdeten
Schaltschrank betrieben werden.

3.3  Angaben zur sicheren Verwendung

An die Anschlussklemmen br/br, ge/yw und sw/bk des Transmitters darf nur ein
gesondert bescheinigter Sensor bzw. bescheinigter abgesetzter Messkopf
angeschlossen werden.

Folgende Hinweise sind in Bezug auf die Messfunktion zu beachten:

1. Grundsatzlich ist das Messprinzip Warmeténung, das auf der katalytischen
Oxidation eines brennbaren Gases beruht, nicht eindeutig, da bei hohen
Messgaskonzentrationen die im Sensor enthaltene Sauerstoffkonzentration
zur Oxidation des brennbaren Gases nicht mehr ausreicht. Daher verringert
sich das Messsignal bei sehr hohen Gaskonzentrationen und kann Werte
innerhalb des Messbereichs annehmen. Das nachgeschaltete Zentralgerat
muss mit Anzeigeeinrichtungen und Messwertausgangen (sofern
vorhanden) sowie Alarmausgéngen betrieben werden, die bei
Messbereichsuberschreitung selbsthaltend sind.

2. Das Messprinzip Warmetdnung erfordert einen Mindest-Sauerstoffgehalt
von 12 Vol%, andernfalls kénnen aufgrund von Sauerstoffmangel zu
geringe Messwerte angezeigt werden.

3.4  Messfunktion fiir den Explosionsschutz nach
2014/34/EU und Sl 2016/1107

Der Transmitter PEX 1000 in Verbindung mit dem Messkopf Polytron SE Ex PR
... DQ wurde hinsichtlich der Messfunktion fiir den Explosionsschutz fir
folgende Gase und Dampfe als geeignetbescheinigt gemal EN 60079-29-1:
Aceton, Acetylen, Ammoniak, Benzin 065/095 (FAM-Normalbenzin), Benzol,
1,3- Butadien, n-Butan, n-Butylacetat, Diethylether, Dimethylether, Essigsaure,
Ethanol, Ethen (Ethylen), Ethylacetat, Ethylenoxid, n-Hexan, Methan, Methanol,
Methylethylketon (MEK), Methylmethacrylat, n-Nonan, n-Octan, n-Pentan,
Propan, i-Propanol, Propen (Propylen), Propylenoxid, Toluol, Wasserstoff und
o-Xylol.



de Bedienung

Der Transmitter PEX 1000 in Verbindung mit dem Messkopf Polytron SE Ex LC
... DD wurde hinsichtlich der Messfunktion fiir den Explosionsschutz flr
folgende Gase und Dampfe als geeignet bescheinigt gemal EN 60079-29-1:
Methan, Propan, Acetylen, Benzol, Ethen, n-Nonan, Propen und Wasserstoff.

4 Bedienung
4.1 Menii bedienen

Der Transmitter ist mit einer zweistelligen 7-Segment-Anzeige und zwei Scroll-
Tasten (Taste A und Taste V) ausgestattet, mit deren Hilfe man durch die
beschriebenen Menus navigieren kann. Das gleichzeitige Betatigen der beiden
Scroll-Tasten hat die Funktion einer OK-Taste und wird im Folgenden durch
"Tasten (A +V)" symbolisiert. Die Taste V¥ ist durch ein zuséatzliches M
gekennzeichnet um anzuzeigen, dass man durch Betatigen dieser Taste vom
Messbetrieb in das Kalibrier-Men( oder in das Wartungs-Menii gelangt. Beide
Menus kann man nur iber die Taste A verlassen. Display und Drucktaster sind
nach Offnen des Geh&uses zugénglich.
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4.2 Hinweise zum Display

Im Messbetrieb wird auf dem zweistelligen Display die aktuell gemessene
Konzentration in %UEG (0 bis 99 bzw. 0,0 bis 9,9 %UEG) angezeigt.

Justierung und Wartung

Befindet sich der Transmitter im Justier- oder Wartungsmenii, so wird dieser
Zustand durch einen mit ca. 1 Hz blinkenden Punkt (rechts unten) angezeigt.

Storungen

Fehlerhafte Zustédnde werden durch abwechselnde Anzeige von zwei
horizontalen Strichen und dem aktuellen Fehlercode (EO bis E8) angezeigt.

Einschaltverhalten

Direkt nach dem Einschalten werden ca. 5 Sekunden lang alle 14 LED-
Segmente einschlieBlich der beiden Punkte aktiviert, um gegebenenfalls Fehler
in der Anzeige feststellen zu kénnen ("Lamptest"). Danach wechselt die
Anzeige flir einen Zeitraum von etwa einer Minute zwischen zwei horizontalen
Strichen und dem aktuellen Messwert um anschlieRend in den Messbetrieb zu
schalten. Wahrend dieser Zeit ist ein Zugriff auf das Justier- und Wartungsment
nicht moglich.

Bedienung de
Messbetrieb
Anzeige des Messwertes 0 bis 99 bzw. 0 bis 9.9
Stromausgang 4 bis 20 mA
X A I N
Auftreten Stérung
einer Stérung beseitigt

lang ste
(>3s) M

kurz (>1 sund <3 s)

Storun
Anzeige EO bis E8

Stromausgang 1 mA

A 4
ZE Tasten Stromausgang Nullpunkt
Justierung A+Y 3.4 mA justieren
Nullpunkt ¥
A sp Tasten Stromausgang Empfindlichkeit
Justierung A+Y 3.4 mA justieren
Empfindlichkeit
Justiermenu

SL Tasten
Testen 4-20 mA A+V 4.0 mA auf X mA setzen
v
A o Tasten
Justierung 4-20 mA A+Y 4.0 mA kalibrieren
v

A cu Tasten Stromausgang Sensorstrom
Einstellen Sensorstrom A+Y 34 mA justieren
v
+ ! 3
dP Tasten Stromausgang P|  Anzeige des
IDezimalpunkt einstellen| A+Y 3.4 mA Dezi
v <
+ 3
So Tasten Stromausgang 71| Anzeige der
Software-Version A+Y 3.4 mA Software-Version
A 3> :
AZ Tasten Stromausgang 71l Anzeige des
Autozero A+Y 3.4 mA Autozero-Status

Wartungsmeni

Wird in einem beliebigen Zustand l&nger als 4 Minuten keine Taste betatigt, so wird das Meni automatisch und ohne

Speicherung verlassen und wieder der aktuelle Messwert angezeigt

41490
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4.3 Justiermenii

Zum Einstieg in das Justierment die Taste V¥ fiir eine Dauer von mehr als einer
und weniger als drei Sekunden betatigen. In der Anzeige blinkt der Punkt rechts
unten, um den Justierzustand anzuzeigen.

4.31 ZE - Nullpunkt justieren

o
cE

1. Mit Taste A oder ¥ navigieren bis in der Anzeige ZE ("ZEro") erscheint und
mit Tasten (A + V) bestatigen. Das Ausgangssignal schaltet auf 3,4 mA.

— In der Anzeige erscheint die aktuell gemessene Gaskonzentration
(negative Werte werden bis "-5" bzw. "-.9" angezeigt).

2. Sensor mit Nullgas beaufschlagen und warten bis sich die Anzeige
stabilisiert hat (maximal 3 Minuten).

3. Tasten (A+V)driicken, um den angezeigten Wert als neuen Nullpunkt zu
speichern.

4. Tasten (A+V)erneut driicken um die Funktion zu beenden. Es erscheint
wieder die Anzeige ZE.

5. Taste V¥ betatigen, um anschlieRend die Empfindlichkeit zu justieren oder
6. Taste A betatigen, um wieder in den Messbetrieb zu schalten.

4.3.2 SP - Empfindlichkeit justieren

P
b |l

1. Mit Taste A oder ¥ navigieren bis in der Anzeige SP ("SPan") erscheint
und mit Tasten (A + V) bestatigen.

41495
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— In der Anzeige erscheint die bei der letzten Justierung verwendete
Konzentration des Priifgases in %UEG.

— Mit Taste A oder ¥ kann die Konzentration des aktuell verwendeten
Priifgases in 1-%UEG Schritten zwischen 20 und 99 %UEG (bzw. 0,1-
%UEG Schritten zwischen 2,0 und 9,9 %UEG) eingestellt werden.
Langere Betatigung der Tasten aktiviert die Wiederholfunktion.

2. Tasten (A+V)dricken, Sensor mit dem Priifgas beaufschlagen und warten
bis sich der angezeigte Messwert stabilisiert hat (maximal 3 Minuten).

3. Tasten (A+V)driicken, um die interne Verstarkung neu zu berechnen und
abzuspeichern.

4. Tasten (A+V)dricken, es wird ein Referenzwert fiir die Empfindlichkeit
des Sensors (konstant verstérktes Briickensignal) angezeigt.

5. Tasten (A+V)driicken um die Funktion zu beenden. Es erscheint wieder
die Anzeige SP.

6. Zweimalige Betatigung der Taste A fiihrt zurlick in den Messbetrieb.

44  Wartungsmenii

Zum Einstieg in das Wartungsmenu die Taste ¥ fir mehr als 3 Sekunden
betatigen bis in der Anzeige "SL" erscheint und der Punkt rechts unten blinkt,
um den Wartungszustand anzuzeigen.

441 SL - Stromausgang auf X mA setzen

<~
[y
g
Mit Hilfe dieser Funktion lasst sich das Ausgangssignal des Transmitters zu

Testzwecken auf bestimmte konstante Werte einstellen.
i Diese Funktion kann am Zentralgerat Alarme ausldsen!

1. Mit Taste A oder Taste ¥ navigieren bis in der Anzeige SL ("Set Loop")
erscheint und mit Tasten (A + V) bestatigen.

— Der Stromausgang wird auf 4 mA gesetzt, in der Anzeige erscheint "04".

41503



2. Mit Taste A oder ¥ kann der Stromausgang in 1-mA Schritten auf Werte
zwischen 1 und 22 mA eingestellt werden. Langere Betétigung der Tasten
aktiviert die Wiederholfunktion.

3. Tasten (A+V)dricken, um die Funktion zu beenden. Es erscheint wieder
die Anzeige SL.

4. Einmalige Betatigung der Taste A fiihrt zurlick in den Messbetrieb.

4.4.2

':@ﬁ 'Cg

'- '-

Mit Hilfe dieser Funktion Iasst sich der Stromausgang des Transmitters
justieren, d.h. der Anzeige von 0 %UEG wird ein Strom von 4 mA zugeordnet,
der Anzeige von 100 %UEG bzw. 10 %UEG ein Strom von 20 mA. Im
Allgemeinen wird das Ausgangssignal in der Zentrale als Spannungsabfall Giber

dem Eingangswiderstand messbar sein, andernfalls muss die 4 bis 20 mA-
Schleife aufgetrennt und ein Strommessinstrument eingeschleift werden.

CL - Justierung Stromausgang

A WARNUNG
Wird die Stromschleife am Transmitter zu Messzwecken aufgetrennt, so ist der
Explosionsschutz aufgehoben!

1. Mit Taste A oder ¥ navigieren bis in der Anzeige CL ("Calibrate Loop")
erscheint.

2. Tasten (A +V)driicken. Hierdurch wird der untere Referenzpunkt
eingestellt, in der Anzeige erscheint "04" entsprechend 4 mA.

3. Strom am Messinstrument bzw. in der Zentrale ablesen.

4. Mit Taste A oder ¥ den Stromausgang so einstellen, dass am
Strommessinstrument ein Strom von méglichst genau 4 mA (3,95 bis
4,05 mA) angezeigt wird. Langere Betatigung der Tasten aktiviert die
Wiederholfunktion.

5. Tasten (A+V)dricken. Hierdurch wird der untere Referenzpunkt
gespeichert und auf den oberen Referenzpunkt umgeschaltet, in der
Anzeige erscheint "20" entsprechend 20 mA.

6. Strom am Messinstrument bzw. in der Zentrale ablesen.

41504
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7. Mit Taste A oder ¥ den Stromausgang so einstellen, dass am
Strommessinstrument ein Strom von méglichst genau 20 mA (19,95 bis
20,05 mA) angezeigt wird. Léangere Betatigung der Tasten aktiviert die
Wiederholfunktion.

8. Tasten (A +V)dricken. Hierdurch wird der obere Referenzpunkt
gespeichert und die Funktion beendet. Es erscheint wieder die Anzeige CL.

9. Zweimalige Betatigung der Taste A fiihrt zuriick in den Messbetrieb.

4.4.3 CU - Sensorstrom einstellen

S~ <

70

U]
Diese Funktion dient der Sensorstromeinstellung, sofern ein Sensor mit einem

von der werkseitigen Einstellung abweichenden Sensorstrom betrieben werden
soll. Werkseitig eingestellt sind:

In Verbindung mit Messkopf Polytron SE Ex PR/ HT ... DQ:
In Verbindung mit Messkopf Polytron SE Ex LC ... DD:

255 mA
276 mA

/A WARNUNG
Nach Einstellung des Sensorstroms muss der Transmitter in Nullpunkt und
Empfindlichkeit erneut justiert werden!

1. Mit Taste A oder Taste ¥ navigieren bis die Anzeige CU ("CUrrent")
erscheint und mit Tasten (A + V) bestatigen.

— In der Anzeige erscheinen die letzten beiden Ziffern des aktuellen
Sensorstroms, beispielsweise ist die Anzeige fiir 270 mA "70".

2. Mit Taste A oder V¥ lasst sich der Sensorstrom in 1-mA Schritten zwischen
240 mA (Anzeige "40") und 300 mA (Anzeige "00") einstellen. Langere
Betatigung der Tasten aktiviert die Wiederholfunktion.

3. Tasten (A +V)dricken, um den angezeigten Wert als neu eingestellten
Sensorstrom zu aktivieren und zu speichern und die Funktion zu beenden.
Es erscheint wieder die Anzeige CU.

4. Dreimalige Betatigung der Taste A flhrt zurlick in den Messbetrieb.

41505
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4.4.4 dP - Dezimalpunkt einschalten
)
o
U

Mit dieser Funktion Iasst sich der Dezimalpunkt in der Anzeige aktivieren, wenn
der DragerSensor LC M oder der Remote-Transmitter mit dem Messkopf SE Ex
LC ... DD mit einem Messbereich 0 bis 9,9 %UEG eingesetzt wird. Der
Dezimalpunkt erscheint nur bei Konzentrationsanzeigen in %UEG.

1. Mit Taste A oder ¥ navigieren bis in der Anzeige dP ("decimal Point")
erscheint und mit Tasten (A + V) bestatigen. Falls der Dezimalpunkt bereits
aktiviert war, wird dieser jetzt angezeigt, und der sonst blinkende Punkt
unten rechts ist abgeschaltet.

2. Mit Taste A oder ¥ Dezimalpunkt ein- oder ausschalten.

3. Tasten (A+V)driicken, um den aktuellen Zustand zu speichern und die
Funktion zu beenden. In der Anzeige erscheint dP. Der eingeschaltete
Dezimalpunkt ist nicht mehr sichtbar, stattdessen blinkt wieder der Punkt
unten rechts.

4. Viermalige Betatigung der Taste A fiihrt zurlick in den Messbetrieb.

445 So - Software-Version anzeigen

(i 1
oo

Um méglicherweise erforderliche Software-Anderungen zu dokumentieren,
lasst sich mit dieser Funktion die im Transmitter implementierte Software-
Version anzeigen.
1. Mit Taste A oder ¥ navigieren bis in der Anzeige So ("Software") erscheint
und mit Tasten (A + V) bestatigen.
— In der Anzeige erscheint eine Zahl zwischen "0.1" und "9.9", durch die
die aktuelle Software-Version des Transmitters gekennzeichnet ist.
2. Tasten (A+V)driicken, um die Funktion zu beenden. Es erscheint wieder
die Anzeige So.

10

41507

41508

3. Funfmalige Betatigung der Taste A fiihrt zuriick in den Messbetrieb.

4.4.6 AZ - Automatische Nullpunktkorrektur einschalten

(]
c

Der Transmitter besitzt ab Software-Version 2.5 eine automatische
Nullpunktkorrektur (Autozero). Diese kann Nullpunktabweichungen aufgrund
von einer Langzeitdrift des Sensors und aufgrund von tageszeitabhangigen
Umuwelteinfliissen teilweise korrigieren und die Messwertqualitat verbessern.

Die Korrekturrate und die absolute Begrenzung der automatischen
Nullpunktkorrektur orientieren sich an den Toleranzen der EN/IEC 60079-29-1.

[i Die automatische Nullpunktkorrektur ist nicht Bestandteil der
messtechnischen Eignungsprifung nach EN 60079-29-1 und ist werksseitig
deaktiviert. Drager empfiehlt die Aktivierung der automatischen
Nullpunktkorrektur.

1. Mit Taste A oder ¥ navigieren bis in der Anzeige AZ ("AutoZero") erscheint
und mit Tasten (A + V) bestéatigen.
— Inder Anzeige erscheint "on" oder "oF" (off), entsprechend der aktuellen

Einstellung.

2. Mit Taste A oder ¥ Autozero ein- oder ausschalten.

3. Tasten (A+V¥)dricken, um die Einstellung zu speichern und die Funktion
zu beenden. Es erscheint wieder die Anzeige AZ.

4. Funfmalige Betatigung der Taste A flhrt zurlick in den Messbetrieb.

5 Betrieb

[i Obwohl der Transmitter vor der Auslieferung auf seine Funktion geprift
wurde, muss nach dessen Installation eine Inbetriebnahme einschlieflich der
Justierung von Nullpunkt und Empfindlichkeit durchgefiihrt werden. Die
Inbetriebnahme muss mit einer Funktionsprifung der kompletten
Gaswarnanlage abgeschlossen werden.

55408



51 Transmitter installieren
5.1.1 Montage

Das PEX 1000 ist fur die Montage an einer Hutschiene vorgesehen.
e PEX 1000 auf die Hutschiene setzen und mit leichtem Druck einrasten.

[i Darauf achten, dass die Rastfeder komplett einrastet und das PEX 1000 fest
auf der Hutschiene sitzt.

5.2 Elektrische Anschliisse installieren

A\ VORSICHT

Verlegung und Anschluss der elektrischen Installation nur vom Fachmann unter
Beachtung der einschlagigen Vorschriften (iber elektrische Betriebsmittel in
explosionsgefahrdeten Bereichen und der Zulassungsbedingungen.

Verbindung zwischen Transmitter und Zentrale:

— Die maximal mdglichen Leitungslangen bei 250 Ohm Birdenwiderstand
sind der folgenden Tabelle zu entnehmen.

Aderquerschnitt
minimale Spei- 0,5 mm? 0,75 mm? 1,0 mm? 1,5 mm?
sespannung an
der Zentrale (36 Ohm/km) (24 Ohm/km) (18 Ohm/km) (12
Ohm/km)
18V 200 m 310 m 419 m 620 m
20V 270 m 410 m 550 m 830 m
22V 340 m 520 m 690 m 1040 m
24V 410 m 620 m 830 m 1250 m
26V 480 m 730 m 970 m 1469 m
28V 550 m 830 m 1110 m 1679 m

Betrieb de

Leitungslange zwischen Sensor und PEX 1000:

Aderquerschnitt
Sensorstrom 0,5 mm? 0,75 mm? 1,0 mm? 1,5 mm?
(36 Ohm/km) (24 Ohm/km) (18 Ohm/km) (12

Ohm/km)
240 mA 200 m 300 m 400 m 500 m
250 mA 185 m 280 m 370 m 500 m
260 mA 170 m 260 m 345m 500 m
270 mA 160 m 240 m 320 m 500 m
280 mA 150 m 225 m 300 m 500 m
290 mA 140 m 210 m 280 m 450 m
300 mA 130 m 195 m 260 m 400 m

1. Anschluss an Zentralgerat und Versorgungsspannung entsprechend der
Abbildung.

2. Anschluss des Messkopfes SE Ex an PEX 1000 entsprechend der
Abbildung.

[i] Zentralgerat und Netzgeréat kénnen auch in einem Gerat zusammengefasst
sein.
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de Betrieb

max. Leitungsléngen siehe Tabelle in Kapitel 3.1.2

Kabelschirm in
Einflihrungsver-
schraubung

Messkopf
PEX 1000

Typ XTR 0090, Polytron SE;:EdX PR ...DQ
L XTR oo Polytron SE Ex LC ... DD

Socossseesee
i
I
|
|
|
I
3
|
f Netzgerét
=) +24 Volt
} 0 Vot 24V 20 %,
0,15 A
4 bis 20 mA
Kabelschirm —0mA  Zentralgerat

Verbindung zum Zentralgerit:
Verbinde Klemme +24 V mit +24 Volt
Verbinde Klemme SIG mit 4 bis 20 mA Eingang

12
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Verbinde Klemme 0 V mit 0 Volt

Verbindung zum Messkopf:
Verbinde Klemme br/br mit Klemme 1
Verbinde Klemme ge/yw mit Klemme 2

Verbinde Klemme sw/bk mit Klemme 3

5.3 Transmitter in Betrieb nehmen

Direkt nach dem Einschalten werden ca. 5 Sekunden lang alle 14 LED-
Segmente einschlieBlich der beiden Punkte aktiviert ("Lamp test"), um
gegebenenfalls Fehler in der Anzeige feststellen zu kdnnen. Wahrend dieser
Zeit laufen im PEX 1000 interne Prifroutinen ab, das Ausgangssignal des
PEX 1000 betragt 1 mA.

Danach wechselt die Anzeige mit ca. 1 Hz zwischen zwei horizontalen Strichen
und dem aktuellen Messwert, wahrend dieser Zeit betragt das Ausgangssignal
des PEX 1000 3,4 mA.

Nach einer Minute ist der PEX 1000 betriebsbereit.

5.3.1 Transmitter justieren
5.3.1.1  Nullpunkt justieren

o
cE

Zum Einstieg in das Justiermen( die Taste ¥ fiir eine Dauer von mehr als einer

und weniger als drei Sekunden betatigen. In der Anzeige erscheint ZE, der

Punkt rechts unten blinkt, um den Justierzustand anzuzeigen.

— Mit Tasten (A +V) bestatigen. Das Messsignal wird auf 3,4 mA gesetzt um
in der Zentrale die Justiertatigkeit anzuzeigen.

— Begasen des Sensors entweder

41509



— ohne Justieradapter: Dafiir sorgen, dass sich der Transmitter in
sauberer Umgebungsluft (frei von brennbaren Gasen und Déampfen)
befindet, oder

— mit Justieradapter: Nullgas (saubere Luft) mit einem Durchfluss von ca.

0,5 L/min Uber den Justieradapter leiten.

In der Anzeige des Transmitters erscheint der aktuelle Messwert fiir

Nullgas bzw. fir saubere Umgebungsluft, die Anzeige ist aber im

Allgemeinen von Null verschieden. Negative Werte werden bis "-5"

%UEG beim Messbereich bis 100 %UEG bzw. bis "-.9" beim

Messbereich bis 10 %UEG angezeigt.

— Warten bis der angezeigte Wert sich stabilisiert hat (max. 3 Minuten) und
Tasten (A +V) betatigen. Hierdurch wird das aktuelle Sensorsignal zum
Nullpunkt umgerechnet, das Display zeigt den neu eingestellten Nullpunkt
(im Idealfall "0").

— Tasten (A +V)driicken, um den neuen Nullpunkt zu speichern die
Nullpunktjustierung zu beenden.

/A WARNUNG

Nach einem Sensorwechsel kann der Nullpunkt des Transmitters zunachst
soweit negativ verstimmt sein, dass er als negativer Wert nicht angezeigt
werden kann. Die Anzeige ist dann "--". In diesem Fall dennoch Tasten (A+V)
driicken, um den neuen Nullpunkt zu speichern und gegebenenfalls erneut die
Nullpunktjustierung durchfuhren.

— Tasten (A +V)dricken, um die Nullpunktjustierung zu beenden. In der
Anzeige erscheint ZE.

— Taste A um in den Messbetrieb zurlickzuschalten oder Taste ¥ driicken
um die Empfindlichkeit zu justieren.

5.3.1.2 Empfindlichkeit justieren
7 L/
i
<D

Vor der Empfindlichkeitsjustierung muss stets erst der Nullpunkt justiert werden!

41511
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— Im Justiermenl mit Taste A oder ¥ navigieren bis in der Anzeige SP

("SPan") erscheint und mit Tasten (A + V) bestatigen. Das Messsignal wird

auf 3,4 mA gesetzt um in der Zentrale die Justiertatigkeit anzuzeigen.

In der Anzeige erscheint die bei der letzten Justierung verwendete

Konzentration des Prifgases in %UEG.

— Mit Taste A oder ¥ kann die Konzentration des aktuell verwendeten
Priifgases beim Messbereich bis 100 %UEG in 1-%UEG Schritten zwischen
20 und 99 %UEG eingestellt werden.

— Beim Messbereich bis 10 %UEG erscheint ein Dezimalpunkt, d.h. die
Konzentration des Priifgases kann in 0,1-%UEG Schritten zwischen 2,0 und
9,9 %UEG eingestellt werden.

— Léngere Betatigung der Tasten aktiviert die Wiederholfunktion.

Empfohlene Priifgaskonzentration:

Messbereichsendwert Priifgaskonzentration

100 %UEG 30 bis 70 %UEG
10 %UEG 3 bis 7 %UEG
/\ VORSICHT

Das Priifgas muss aus der zu Gberwachenden Gaskomponente und Luft
bestehen.In Stickstoff abgefiillte Justiergase sind nicht geeignet!

— Tasten (A+V)dricken und je nach Transmitter-Typ Prifgas der
empfohlenen Konzentration (siehe Tabelle) mit einem Durchfluss von ca.
0,5 L/min (iber den Justieradapter leiten.

— Wenn sich die Anzeige stabilisiert hat (maximal 3 Minuten) Tasten (A+V)
driicken, um die erforderliche interne Verstarkung des Transmitters neu zu
berechnen. Es erscheint nun die Messwertanzeige mit der neu berechneten
Verstarkung, die zu diesem Zeitpunkt jedoch noch nicht abgespeichert ist.
Wird in diesem Zustand langer als 4 Minuten gewartet, wird die
Justierfunktion automatisch verlassen und die urspriingliche Verstarkung
wieder hergestellt.

13



de Storungsbeseitigung

HINWEIS 5.3.1.3 Nach Abschluss der Justierung

Nach einem Sensorwechsel kann die interne Signalverstarkung des — Inder Anzeige erscheint die aktuelle Gaskonzentration in %UEG und der
Transmitters zunéchst so hoch eingestellt sein, dass der Messwert nicht mehr Transmitter gibt wieder das konzentrationsabhangige 4 bis 20 mA-Signal
angezeigt werden kann. Die Anzeige ist dann "99" bzw. "9.9". In diesem Fall aus.

dennoch Tasten (A + V) driicken, um die erforderliche interne Verstérkung neu — Gehauseoberteil wieder aufsetzen — dabei auf Staubfreiheit achten — und
zu berechnen und abzuspeichern und die Empfindlichkeitsjustierung nochmals Deckelschrauben wieder befestigen.

durchfiihren.

— Taste (A+V)dricken. Hierdurch wird die neue Verstarkung endgliltig 5.4 Betrieb

abgespeichert. In der Anzeige erscheint ein Referenzwert fiir die
Empfindlichkeit des Sensors (konstant verstarktes Briickensignal). Ist dieser
Referenzwert kleiner als 10, so wird er mit Dezimalstelle angezeigt.

Entsprechend der Gaskonzentration fliet durch die Stromschleife ein Strom
zwischen 4 und 20 mA, bzw.

— Die tatsachliche Empfindlichkeit des Sensors in mV pro %UEG erhalt man Strom Bedeutung
durch Multiplikation des Referenzwertes mit dem Faktor 2 und Division .
durch 100 (bzw. beim Messbereich bis 10 %UEG Division durch 10), z. B.: 0mA Leitungsunterbrechung oder Ausfall der Span-
—  Messbereich bis 100 %UEG: Wird nach Justierung mit 52 %UEG nungsversorgung
Propan ein Referenzwert von 45 angezeigt, so betragt die tatsachliche 1 mA Stérung (siehe ,Stérungsbeseitigung®, Seite 14)
Empfindlichkeit des DragerSensors PR M DQ gegenliber Propan 45 * 2 o
/100 = 0,9 mV/%UEG. 3,4 mA Kalibriersignal
— Messbereich bis 10 %UEG: Wird nach Justierung mit 4,4 %UEG 3,8 mA bis 20,5 mA Messsignal im Normalbetrieb
Ethanol ein Referenzwert von 32 angezeigt, so betragt die tatséchliche .
Empfindlichkeit des DragerSensors LC M gegenuber Ethanol 32 * 2/ 10 4 mA Messsignal Nullpunkt
= 6,4 mV/%UEG. Aufgrund der internen Verstarkung im DréagerSensor : :
LC M fallt dieser Zahlenwert um den Faktor 5 groRer aus als beim 20 mA Messsignal Messbereichsendwert
DragerSensor PR M DQ. 20,5 mA MessbereichsUlberschreitung um mehr als 3 % des
— Der Referenzwert und/oder die tatséchliche Sensorempfindlichkeit in Messbereichsendwertes
mV/%UEG sollten zu Priifzwecken stets protokolliert werden.
HINWEIS 6 Stérungsbeseitigung
Betragt der Referenzwert weniger als die Halfte des bei der Inbetriebnahme des Stérun Ursache Abhilfe
Sensors festgestellten Wertes, oder ist die Anzeige selbst nach 3 Minuten noch 9
nicht stabil, so sollte der Sensor durch einen neuen Sensor ersetzt werden. Display aus Leitung defekt Leitung zur Zentrale
Gberprifen.
— Tasten (A +V)driicken um die Justierung der Empfindlichkeit zu beenden. - - - P
— Zweimalige Betatigung der Taste A fiihrt zuriick in den Messbetrieb. Der Transmitter lasst sich Sensor defekt oder ver-  Sensor wechseln.
blinkende Punkt in der Anzeige unten rechts verlischt. nicht mehr kalibrieren  giftet
Messstrom betragt Transmitter signalisiert ~ Siehe nachfolgende
1 mA, Display zeigt EO,  Stérung Tabelle.
E1, ...., oder E8

14



Fehler-Code
EO

E1

E2

E3

E4

E5

E6

E7

E8

Ursache Abhilfe

Die Versorgungsspan- Korrektur der Versor-
nung ist kleiner als gungsspannung.

12 Volt oder groRer als

30 Volt.

Hardwarefehler 4 bis 20 mA-Konverter-

modul austauschen.

Speicherfehler, Fehler Kalibrierprozedur wie-

beim Auslesen der Kali- derholen. Falls Kalibrie-

brierinformation rung abermals
fehlschlagt: Hardware-
fehler. Konvertermodul

austauschen.
Sensor nicht ange- Sensoranschluss priifen
schlossen oder defekt bzw. Sensor austau-
schen.

Sensorsignal kleiner als  Nullpunkt justieren und
-5 %UEG bzw. kleiner  Empfindlichkeit kalibrie-
als -0,9 %UEG ren.

Fehler bei der Nullpunkt- Nullgas bzw. Sensor
Kalibrierung (z. B. Off-  kontrollieren und gege-

set zu groR) benenfalls Sensor aus-
tauschen.
Fehler bei der Empfind-  Prozedur wiederholen,
lichkeits-Kalibrierung Testgas bzw. Sensor
(z.B. Sensor-Empfind- kontrollieren und gege-
lichkeit <0,08 benenfalls Sensor aus-
mV/%UEG) tauschen.
Fehler beim Kalibrieren  Kalibrierung wiederho-
des 4 bis 20 mA-Aus- len, Messaufbau auf
gangssignals Fehler kontrollieren.
Systemfehler 4 bis 20 mA-Konverter-

modul austauschen.

Wartung de

Sollten die aufgetretenen Stérungen sich nicht mit den beschriebenen
AbhilfemaRnahmen beheben lassen oder treten andere nicht beschriebene
Stérungen auf, so muss der Transmitter von Fachleuten tberpruft und
gegebenenfalls instand gesetzt werden.

7 Wartung
71 Instandhaltung

[i] Die EN 60079-29-2 und die jeweiligen nationalen Regelwerke sind zu
beachten.

Taglich
Sichtkontrolle zur Feststellung der Betriebsbereitschaft.

Bei Inbetriebnahme
— Nullpunkt- und Empfindlichkeitsjustierung durchfiihren.
— SignallUbertragung zur Zentrale und Alarmauslésung priifen.

In regelméRigen Absténden,

die von dem Verantwortlichen der Gaswarnanlage festzulegen sind und ein

Zeitintervall von 6 Monaten nicht (iberschreiten sollen:

— Nullpunkt- und Empfindlichkeitsjustierung durchfiihren.
Signallibertragung zur Zentrale und Auslésung der Alarme Uberprifen,
(Funktion SL — Stromausgang auf X mA setzen (siehe ,SL — Stromausgang
auf X mA setzen®, Seite 8)).

Insbesondere muss regelmaBig gepriift werden, ob der Gaseinlass des
Sensors in einem Zusta_.nd ist, der den Gaszutritt nicht durch Korrosion oder
Ablagerungen (Staub, Ol, Aerosol) beeintrachtigt.

Halbjahrlich
— Inspektion durch Fachleute.

Je nach sicherheitstechnischen Erwéagungen, verfahrenstechnischen
Gegebenheiten und geratetechnischen Erfordernissen ist die Lange der
Inspektionsintervalle auf den Einzelfall abzustimmen. Fir den Abschluss eines
Service-Vertrages sowie fiir Instandsetzungen empfehlen wir den Service von
Dréager.

15
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Falls erforderlich
— Sensor wechseln.

8 Entsorgung

Dieses Produkt darf nicht als Siedlungsabfall entsorgt werden. Es ist
daher mit dem nebenstehenden Symbol gekennzeichnet.

mmm Drager nimmt dieses Produkt kostenlos zurlick. Informationen dazu
geben die nationalen Vertriebsorganisationen und Drager.

16



9 Technische Daten

Messbereich

Signallbertragung zum Zentralgerat

Versorgungsspannung Un

Leistungsaufnahme inkl. Ex-Sensor

Leiterquerschnitt

MaRe (B x H xT)

Gewicht

Schutzart (nach EN 60529)

Umweltbedingungen
bei Betrieb:

— Umgebungstemperatur

Technische Daten

PEX 1000 in Verbindung mit:
Messkopf Polytron SE Ex ... DQ
(Messbereich bis 100 %UEG),
Messkopf Polytron SE Ex LC ... DD
(Messbereich bis 10 %UEG)

Messstrom 4 mA bis 20 mA

12 bis 30 V DC, nominell 24 VV DC,
ca. 105 mA bei 24 V DC

<4,3 W bei 24 VV und 300 mA Sensorstrom

0,5 bis 1,5 mm?

ca.72x62x91 mm

ca.220g

IP 20

—40 °C bis +65 °C

de
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— Druck

— Feuchte

bei Lagerung

18

700 bis 1300 hPa

im explosionsgeféahrdeten Bereich: 800 bis 1100 hPa
0 bis 95 % rel. Feuchte, nicht-kondensierend

—40 bis +65 °C

700 bis 1300 hPa

0 bis 90 % rel. Feuchte, nicht-kondensierend



10 Bestellliste

Benennung und Beschreibung
Transmitter

PEX 1000
Messbereich 0 bis 100 %UEG
bzw. 0 bis 10 %UEG

Messkopf Polytron SE Ex PR M1 DQ
Messkopf Polytron SE Ex PR M2 DQ

Messkopf Polytron SE Ex PR NPT1 DQ
fur Conduit-Verrohrung 3/4" NPT,
ohne Kabelverschraubung

Messkopf Polytron SE Ex LC M1 DD
Messkopf Polytron SE Ex LC M2 DD
Messkopf Polytron SE Ex HT M DQ

Zubehor
Justieradapter

Staubfilter
fur DragerSensor PR M DQ (nur fur Typ XTR 0000
und XTR 0001), Verpackungseinheit 10 Stiick

E-Set Membrane 21.50x14.50, 2 Stiick

Prozessadapter” (Edelstahl, mit Uberwurfmutter
M30x1,5) fur DréagerSensor PR M DQ und Drager-
Sensor PR NPT DQ

Prozessadapter (Edelstahl, mit Uberwurfmutter
M36x1,5) fur DréagerSensor LC M und DragerSen-
sor LC NPT

Fernkalibrieradapter DQ"

Bestell-Nr.

8324835

6812711
6812710
6812800

6812722
6812721
6812720

6806978
6810537

8326840
6812470

6812465

6812480

Benennung und Beschreibung

Fernkalibrieradapter LC

Ersatzteile 2
DragerSensor PR M DQ
DréagerSensor PR NPT DQ
DréagerSensor HT M DQ
DragerSensor LC M

1) Bestandteil der Eignungspriifung nach EN 60079-29-1 fiir die Messképfe mit DQ-Sensoren.

Bestellliste

Bestell-Nr.
6812482

6814140
6814150
6814145
6810350

de

2) Die Lagerzeit der Ersatzteile ist unbegrenzt. Das gilt auch fiir die Sensoren, wenn diese original
verpackt unter den auf Seite 17 angegebenen Bedingungen gelagert werden.
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1 Safety-related information

[i These instructions for use may be downloaded in other languages from the
Technical Documentation Service database (www.draeger.com/ifu) in electronic
form, or ordered as a printed copy (order no. 93 00 062 / 93 00 063) from
Dréager.

[i For the use of the sensing heads, observe the instructions for use and data
sheets for the sensors being used.

The instructions for use and the data sheets for the sensors being used can be
downloaded in electronic format from the Database for Technical
Documentation (www.draeger.com/ifu).

11 General safety information

— Before using this product, carefully read the instructions for use.

— Strictly follow the instructions for use. The user must fully understand and
strictly observe the instructions. Use the product only for the purposes
specified in the Intended use section of this document.

— Do not dispose of the instructions for use. Ensure that they are retained and
appropriately used by the product user.

— Only trained and competent users are permitted to use this product.

— Comply with all local and national rules and regulations associated with this
product.

— Only specialist, trained personnel are permitted to check, repair and
maintain the product as described in the instructions for use.

Any maintenance work that is not described in the instructions for use is
only permitted to be carried out by Dréager or personnel trained by Drager.
Drager recommends concluding a service contract with Drager.

— Only use genuine Drager spare parts and accessories when performing
maintenance work, or the proper functioning of the product may be
impaired.

— Do not use a faulty or incomplete product. Do not modify the product.

Use in areas subject to explosion hazards

Devices or components for use in explosion-hazard areas which have been
tested and approved according to national, European or international explosion
protection regulations may only be used under the conditions specified in the

Safety-related information  en

approval and with consideration of the relevant legal regulations. The devices or
components may not be modified in any manner. The use of faulty or
incomplete parts is forbidden. The appropriate regulations must be observed at
all times when carrying out repairs on these devices or components.

Comply with regulations on electrical equipment in explosion-hazard areas and
with approval conditions!

2 Conventions in this document
21 Meaning of the warning notes

The following warning notes are used in this document to notify users of
possible dangers. The meanings of the warning notes are defined as follows:
Alert icon

Signal word Consequences in case of nonob-

servance

A WARNING Indicates a potentially hazardous situa-
tion. If not avoided, it could result in

death or serious injury.

Indicates a potentially hazardous situa-
tion. If not avoided, it could result in
physical injury. It may also be used to
alert against unsafe practices.

A CAUTION

NOTICE Indicates a potentially hazardous situa-
tion. If not avoided, it could result in

damage to the product or environment.

3 Principles of operation
31 Feature description

The Drager PEX 1000 transmitter consists of a housing and electronics. The
housing is made of plastic and can be mounted directly on a DIN rail using the
holding clamps on the rear side. The PEX 1000 is a transducer for measuring
the partial pressure of flammable gases and vapours present in the
atmosphere. The voltage measured on the PEX 1000 is amplified by the

21
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electronics, which is indicated on the display and converted into a 4 to 20 mA
signal which is transmitted to the controller. The refresh rate of the measured
values in the display and of the 4 to 20 mA signal is 80 ms.

3.2 Intended use

The PEX 1000 transmitter is intended to be used for the stationary, continuous
monitoring of mixtures of combustible gases and vapours with air under
atmospheric conditions. The full scale value is 100% or 10% of the lower
explosion limit (LEL). The transmitter is connected to a suitable controller by
means of a 3-core-cable, the measured signal during normal operation is
between 3.8 and 20.5 mA.

The PEX 1000 is intended to operate a remote Dréger sensing head.

Dréager sensing head Measuring range Order number

Polytron SE Ex PR M1 DQ 100% LEL 6812711
Polytron SE Ex PR M2 DQ 100% LEL 6812710
Polytron SE Ex LC M1 DD 10% LEL 6812722
Polytron SE Ex LC M2 DD 10% LEL 6812721
Polytron SE Ex PR NPT1 DQ 100% LEL 6812800
Polytron SE Ex HT M DQ 100% LEL 6812720

The PEX 1000 is approved for an ambient temperature range from -40 °C to
+65 °C. In conjunction with a suitable controller unit with preset alarm
thresholds acoustic or optical alarm devices can be activated or automatic
countermeasures can be initiated before the detected gases or vapours can
form dangerous flammable mixtures with air.

The PEX 1000 must operated in an earthed control cabinet when used in the
industrial sector.

33 Information for safe use

Only certified sensors or certified remote sensing heads are allowed to be
connected to the transmitter’s br/br, ge/lyw and sw/bk connection terminals.

22

Observe the following instructions for the measuring function:

1. The heat of reaction measuring principle, which is based on the catalytic
oxidation of a combustible gas, is essentially ambiguous because, at high
measuring gas concentrations, there is not enough oxygen in the sensor to
oxidise the combustible gas. As a result, the measured signal decreases at
high gas concentrations and can lead to values within the measuring range.
A connected controller unit must be operated with display devices,
measured value outputs (if available), and alarm thresholds operating self-
retaining if the measuring range is exceeded.

2. The heat of reaction measuring principle requires a minimum oxygen
concentration of 12 vol%, otherwise the displayed measured values will be
too low because of oxygen deficiency.

3.4  Measuring function for explosion protection
in acc. with 2014/34/EU and Sl 2016/1107.

The PEX 1000 transmitter in combination with the sensing head Polytron SE Ex
PR ... DQ has been approved in respect to the measuring function for explosion
protection in acc. with EN 60079-29-1 for the following gases and vapours:
acetone, acetylene, ammonia, petrol 065/095 (FAM regular petrol), benzene,
1.3-butadiene, n-butane, n-butyl acetate, diethyl ether, dimethyl ether, acetic
acid, ethanol, ethene (ethylene), ethyl acetate, ethylene oxide, n-hexane,
methane, methanol, methyl ethyl ketone (MEK), methyl methacrylate, n-
nonane, n-octane, n-pentane, propane, i-propanol, propene (propylene),
propylene oxide, toluene, hydrogen and o-xylene.

The PEX 1000 transmitter in combination with the sensing head Polytron SE Ex
LC ... DD has been approved in respect to the measuring function for explosion
protection in acc. with EN 60079-29-1 for the following gases and vapours:
methane, propane, acetylene, benzene, ethene, n-nonane, propene and
hydrogen.

4 Control
4.1 Operate menu

The transmitter features a two-digit 7-segment display and two scroll keys (key
A and key V) to navigate through the described menus. Pressing both scroll
keys simultaneously equals pressing an OK button, indicated as "keys ( +V )"
in the following. The ¥ key is also marked with an M to indicate that you can



press this key to go from measuring mode to the calibration menu or the
maintenance menu. Both these menus can only be exited using the A key.
Display and scroll keys are accessible after opening the housing.

Control
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4.2 Information on the display

In the measuring mode, the two-digit display shows the currently measured
concentration in % LEL (0 to 99 or 0.0 to 9.9% LEL).

Adjustment and maintenance

If the transmitter enters the calibration or maintenance menu, this is indicated
by a displayed point (bottom right) flashing at approx. 1 Hz.

Faults

Faulty states are indicated by alternatively showing two horizontal lines and the
current error code (EO through E8).

Turn-on behaviour

All 14 LED segments and both points are activated for 5 seconds directly after
turning on. This is a lamp test to make sure that the LED segments are
functioning. Then, the display shows two horizontal lines and the measured
value for approx. one minute before it switches to measuring mode. During this
time, the calibration and maintenance menu cannot be accessed.

24

Measuring mode
Display of the measured value 0 to 99 or 0 to 9.9

Current output 4 to 20 mA

A A
Fault has Fault
occurred rectified
h 4
Fault
long o Display EO to E8
(>3s) v Current output 1 mA
short (>1 s and <3 s)
A 4
ZE Keys Current output Calibrate
Adjust A+Y 3.4 mA zero-point
zero-point ¥

A sp Keys Current output Calibrate
Adjust A+Y 34 mA itivi
sensitivity

Calibration menu

SL Keys Current output Set current
Test 4-20 mA A+Y 4.0 mA output to X mA
v

A cL Keys Current output Calibrate
Adjustment 4-20 mA A+Y 40 mA power signal
v
4 cu Keys Current output Calibrate
Set sensor current A+Y 3.4 mA sensor current
v

! 3
A Keys Current output 2] Display decimal
Set decimal point A+Y 3.4 mA point
v |le

>
A s Keys Current output 1q
Software Version A+Y 3.4mA

A Az Keys
Autozero A+Y
L
aintenance menu

Display the
software version

Current output
3.4 mA

3
77| Autozero status
display

If no key is pressed in any status condition for more than 4 minutes, the menu is closed automatically without saving
and the current measured value is displayed again
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4.3 Calibration menu

To enter the calibration menu, press the ¥ key for more than one second but
less than three seconds. The display shows a flashing point on the bottom right
indicating the calibration mode.

4.3.1 ZE - Calibrate the zero-point

o
cE

1. Navigate using the A or ¥ keys until the display shows ZE ("ZEro") and
confirm by pressing the (A + V) keys. The output signal switches to 3.4 mA.

— The display shows the currently measured gas concentration (negative
values are displayed up to "-5" or "—,9").

2. Apply zero gas to the sensor and wait for signal stabilisation (max.
3 minutes).

3. Pressthe ( +V)keys to save the displayed value as a new zero-point.

4. Press the (A+V) keys once again to exit the function. The ZE display
appears once again.

5. Pressthe ¥ key to the calibrate the sensitivity or
6. Pressthe button to switch back to the measuring mode.

4.3.2 SP - Calibrate the sensitivity

oo
5F

1. Navigate using the A or ¥ keys until the display shows SP ("SPan") and
confirm by pressing the (A +V) keys.

41495
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— The display shows the test gas concentration used during the previous
adjustment in % LEL.

Use the A or ¥ key to set the concentration of the test gas currently in
use between 20 and 99% LEL in 1% LEL steps (or 0.1% LEL steps
between 2.0 and 9.9% LEL). Pressing the keys for a longer period
activates the repeat function.

2. Press the (A+V)keys, apply test gas to the sensor and wait until the
displayed measured value has stabilised (maximum of 3 minutes).

3. Press the (A+V)keys to recalculate and save the internal amplification.

4. Press the (A+V) keys to display a reference value for the sensor’s
sensitivity (constantly amplified bridge signal).
(

5. Press the (A+V) keys to exit the function. The display shows SP once
again.
6. Pressthe A key twice to return to measuring mode.

4.4 Maintenance menu

To enter the maintenance menu, press the ¥ key for more than 3 seconds until
the display shows "SL" and the point in the bottom right corner flashes to
indicate the maintenance state.

441 SL - set current output to X mA

-
iy
U
This function can be used to set the transmitter’s output signals to specific
constant values for test purposes.

[i] This function can trigger alarms at the controller!

1. Navigate using the A or ¥ keys until the display shows SL ("Set Loop") and
confirm by pressing the (A + V) keys.

— The current output of the transmitter is set to 4 mA, the display shows
"04".
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2. Usethe A or V¥ key to adjust the current output to values between 1 and
22 mAin steps of 1 mA. Pressing the keys for a longer period activates the
repeat function.

3. Press the (A +V) keys to exit the function. The display shows SL once
again.

4. Pressthe A key once to return to measuring mode.

44.2 CL - Adjusting the current output

':@Q 'Cg

'- '-

This function can be used to calibrate the transmitter’s current output, i.e. a
current of 4 mA corresponds to a display of 0% LEL and a current of 20 mA
corresponds to 100% LEL or 10% LEL. Generally, the output signal can be
measured on the controller side as a voltage drop across the input resistance, if

not the 4 to 20 mA loop has to be disconnected to install an ammeter for this
purpose.

/\ WARNING
If the current loop is disconnected at the transmitter for test purposes, the
explosion protection is interrupted!

1. Use the A or V¥ key to navigate until the display shows CL ("Calibrate
Loop").

2. Pressthe (A+V)keys. This sets the lower reference point, the display
shows "04" corresponding to 4 mA.

3. Read the current on the measuring instrument or on the controller.

4. Pressthe A or ¥ key to adjust the current output such that the ammeter
reads a current of 4 mA as accurately as possible (between 3.95 and
4.05 mA). Pressing the keys for a longer period activates the repeat
function.

5. Press the (A+V)keys. This saves the lower reference point and the menu
switches over to the upper reference point. The display shows "20"
corresponding to 20 mA.

6. Read the current on the measuring instrument or on the controller.
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7. Pressthe A or ¥ key to adjust the current output such that the ammeter
reads a current of 20 mA as accurately as possible (between 19.95 and
20.05 mA). Pressing the keys for a longer period activates the repeat
function.

8. Press the (A+V)keys. This saves the upper reference point and exits the

function. The display shows CL once again.
9. Press the A key twice to return to measuring mode.

4.4.3 CU - Adjust the sensor current

[ Y |

i

-— L4
This function is used to adjust the sensor current if the necessary sensor
current is different from the ex-factory adjustment. Ex-factory settings are:
In combination with the sensing head Polytron SE Ex PR/HT ... 255 mA
DQ:

In combination with the sensing head Polytron SE Ex LC ... DD: 276 mA

/A WARNING
Adjustment of the sensor current must be followed by the re-calibration of the
zero-point and sensitivity!

1. Navigate using the A or ¥ keys until the display shows CU ("CUrrent") and

confirm by pressing the (A +V) keys.

— The display shows the last two digits of the currently adjusted sensor
current, e.g. the display shows "70" for a sensor current of 270 mA.

2. Use the A or V¥ key to adjust the sensor current between 240 mA (display

shows "40") and 300 mA (display shows "00") in 1 mA steps. Pressing the
keys for a longer period activates the repeat function.

3. Press the keys (A +V) to select the displayed sensor current as the newly

set sensor current. The value is saved and this function is exited. The
display shows CU once again.

4. Press the A key three times to return to measuring mode.
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444 dP - turning the decimal point on
N} < J
o
U

This function is used to select the decimal point in the display if the
DragerSensor LC M or the remote transmitter with the sensing head SE Ex LC
... DD is used with a measuring range of 0 to 9.9% LEL. The decimal point is
only displayed for gas concentration displays in % LEL.

1. Navigate using the A or ¥ keys until the display shows dP ("decimal Point")
and confirm by pressing the keys (A +V¥). The decimal point is now
displayed if already selected. The flashing point on the bottom right is
switched off.

2. Usethe A or ¥ key to turn the decimal point on or off.

3. Press the keys (A +V) to save the current status and exit the function. The
display shows dP. The activated decimal point is not displayed, rather the
point at the bottom right flashes once again.

4. Press the A key four three times to return to measuring mode.

4.4.5 So - Display software version

OO
a0

To document necessary software modifications, this function can be used to
display the software version implemented in the transmitter.

1. Navigate using the A or ¥ key until the display shows So ("Software") and
confirm by pressing the keys (A+V).

— The display shows a figure between "0.1" and "9.9", indicating the
current software version of the transmitter.

2. Press the (A+V) keys to exit the function. The display shows So once
again.
3. Press the A key five three times to return to measuring mode.

41507
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4.4.6 AZ - Switch on automatic zero-point correction

(]
c

The transmitter has automatic zero-point correction from software version 2.5
(Autozero). This can partially correct zero-point deviations owing to long-term
drift of the sensor and to environmental influences depending on the time of day
and improve the quality of the measured values.

The correction rate and the absolute limit of the automatic zero-point correction
are based on the tolerances of EN/IEC 60079-29-1.

[i] The automatic zero-point correction is not part of the metrological suitability
test in accordance with EN 60079-29-1 and is deactivated at the factory. Drager
recommends activating the automatic zero-point correction.

1. Navigate using the A or V¥ keys until the display shows AZ ("AutoZero")
and confirm by pressing the (A +V) keys.
— The display shows "on" or "oF" (off) depending on the current setting.
2. Use the A or V¥ key to turn the Autozero on or off.

3. Press the keys (A +V) to save the setting and exit the function. The display
shows AZ once again.

4. Press the A key five three times to return to measuring mode.

5 Operation

[i] Although the transmitter was factory-tested before delivery, the
commissioning after installation must include the zero-point and sensitivity
adjustment. The commissioning process must be concluded with a functional
test of the complete gas detection system.

5.1 Installing the transmitter

5.1.1  Mounting
The PEX 1000 is intended to be mounted on a top-hat rail.
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e Put the PEX 1000 on the top-hat rail and apply slight pressure to it until it
engages.

[i] Make sure that the top-hat rail engages completely and the PEX 1000 is
securely fixed to the top-hat rail.

5.2 Installing electrical connections

A\ CAUTION

Electrical wiring is only to be laid and connected by an expert in compliance with
the pertinent regulations and laws concerning electrical equipment in potentially
explosive atmospheres as well as the approval conditions.

Connection between the transmitter and controller:

— The maximum cable lengths for input resistances of 2560 Ohms can be
found in the following table.

Core cross-section
2

minimum sup- 0.5 mm? 0.75 mm? 1.0 mm? 1.5 mm

ply voltage at

controller side (36 Ohm/km) (24 Ohm/km) (18 Ohm/km) (12 (::)Imlk
18V 200 m 310 m 419 m 620 m
20V 270 m 410 m 550 m 830 m
22V 340 m 520 m 690 m 1040 m
24V 410 m 620 m 830 m 1250 m
26V 480 m 730 m 970 m 1469 m
28V 550 m 830 m 1110 m 1679 m

28

Cable length between sensor and PEX 1000:

Core cross-section

Sensor Current .5 mm? 0.75 mm? 1.0 mm? 1.5 mm?
(36 Ohm/km) (24 Ohm/km) (18 Ohm/km) (12 Ot;mlk
m
240 mA 200 m 300 m 400 m 500 m
250 mA 185 m 280 m 370 m 500 m
260 mA 170 m 260 m 345 m 500 m
270 mA 160 m 240 m 320 m 500 m
280 mA 150 m 225 m 300 m 500 m
290 mA 140 m 210 m 280 m 450 m
300 mA 130 m 195 m 260 m 400 m

1. Connection between the transmitter and controller as shown in the figure.
2. Connection between sensing head SE Ex and the PEX 1000 as shown.

[i The power supply may also be an integral part of the controller unit.



max. cable length see table in chapter 3.1.2

shielding in

1
|
|__— insertion fitting

sensing head

PEX 1000
Typ XTR 0090, i Sifdx FR-Pa
|||—6 XTR 0091 Polytron SE Ex LC ... DD

Soooseeseees

©7

OK

O J

v

Socosesseses
|
I
i
|
|
I
!
|

! N power supply
) G2t 24V 20 %,
0,15A
41020 mA
shielding —1°™ controller unit

Connection to the controller:
Connect terminal +24 V to +24 volts

Connect terminal SIG to 4 to 20 mA input

55466
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Connect terminal 0 V to 0 Volt

Connection to the sensing head:
Connect terminal br/br to terminal 1
Connect terminal ge/yw to terminal 2

Connect terminal sw/bk to terminal 3

5.3 Commissioning the transmitter

After turning on the supply voltage, all 14 LED segments including both points
are activated for approx. 5 seconds to make sure that they are not faulty ("Lamp
test"). During this period, internal test routines start running in the PEX 1000,
the output signal of the PEX 1000 is 1 mA.

After this, the display changes, with approx. 1 Hz, between two horizontal lines
and the currently measured value. During this time, the PEX 1000’s output is
3.4 mA.

After one minute the PEX 1000 is ready for operation.

5.3.1 Calibrating the transmitter
5.3.1.1 Calibrate zero-point

]l
(i

To enter the calibration menu, press the ¥ key for more than one second but

less than three seconds. The display shows ZE and a flashing point on the

bottom right indicating the calibration mode.

— Confirm with keys (A + V). The measured signal is set to 3.4 mA to indicate
the calibration mode to the controller.

— Apply gas to the sensor — either

29
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— without calibration adapter: Ensure that the transmitter is in clean
ambient air (no combustible gases or vapours present), or

— with calibration adapter: Supply zero gas (clean air) at a flow rate of

approx. 0.5 L/min via the calibration adapter.

The transmitter’s display shows the current measured value for zero gas

and for clean ambient air, which generally differs slightly from zero.

Negative values are displayed down to "-5"% LEL for the measuring

range up to 100% LEL or down to "-,9" for the measuring range up to

10% LEL.

— Wait until the reading has stabilised (max. 3 minutes) and press keys
(A+V). This converts the current sensor signal to the zero-point, and the
display shows the newly set zero-point (ideally "0").

— Press ( +V) to save the updated zero-point and to terminate the zero
adjustment.

/\ WARNING

After a sensor replacement, the transmitter’s zero-point may initially be
negatively misaligned so much that it cannot be displayed as a negative value.
The display then shows "--". In this case, press keys ( +V) to save the new
zero-point and perform the zero adjustment again, if necessary.

— Press keys ( +V) to terminate the zero adjustment. The display shows ZE
once again.

— Press the A key to return to the measuring mode or the ¥ key to calibrate
the sensitivity.

(i
gl

The zero-point must be calibrated before the sensitivity adjustment!
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— In the calibration menu, navigate using the A or ¥ key until the display
shows SP ("SPan") and confirm by pressing the (A + V) keys. The
measured signal is set to 3.4 mA to indicate the calibration mode to the
controller.

= The display shows the test gas concentration used during the previous
adjustment in % LEL.

— Usethe A or V¥ key to set the concentration of the test gas currently in use
for the measuring range up to 100% LEL between 20 and 99% LEL in 1%
LEL steps.

— For the measuring range up to 10% LEL, a decimal point appears, i.e. the
concentration of the test gas can be adjusted between 2.0 and 9.9% LEL in
steps of 0.1% LEL.

— Pressing the keys for a longer period activates the repeat function.
Recommended test gas concentration:

Full scale value Test gas concentration

100% LEL 30 to 70% LEL
10% LEL 3to 7% LEL
/\ CAUTION

The test gas must consist of the gas component to be monitored and air.
Calibration gases filled in nitrogen are unsuitable for this task!

— Press the (A+V) keys and — depending on the transmitter type — apply the
recommended test gas concentration (see table) at a flow rate of approx.
0.5 L/min via the calibration adapter.

— Wait until the reading has stabilised (max. 3 min) and press the (A +V) keys
to calculate the necessary internal amplification of the transmitter. The
display shows the measured value with the newly calculated amplification
factor; however, this has not yet been saved. The original amplification
factor is restored if the calibration function is automatically exited by waiting
for more than 4 minutes in this status.



NOTICE

After sensor replacement, the internal amplification of the transmitter can be so
high that the measured value cannot be displayed. The display will then show
"99" or "9.9". In this case, press the keys (A + V) to recalculate the necessary
internal amplification, save it, and repeat the sensitivity adjustment.

— Pressthe (A+V¥)keys. This finally saves the newly calculated amplification.
The display shows a reference value for the sensitivity (sensitivity) of the
sensor (constantly amplified bridge signal). If this reference value is lower
than 10 it is displayed with a decimal point.

— The actual sensitivity of the sensor in mV per % LEL can be obtained by
multiplying the reference value by a factor 2 and dividing it by 100 (or for the
measuring range up to 10% LEL, dividing it by 10), e.g.:

— Measuring range up to 100% LEL: If, following an adjustment by means
of 52% LEL propane, a reference value of 45 is displayed, the true
sensitivity of the DréagerSensor PR M DQ for propane is 45 * 2 /100 =
0.9 mV/%LEL.

— Measuring range up to 10% LEL: If, after adjusting with 4.4% LEL
ethanol, a reference value of 32 is displayed, the actual sensitivity of the
DragerSensor LC M for ethanol is 32 * 2/ 10 = 6.4 mV/% LEL. This
value is higher by a factor of 5 than for the DragerSensor PR M DQ
because of the internal amplification of the DragerSensor LC M.

— The reference value and/or the actual sensor sensitivity should always be
recorded in mV/% LEL for test purposes.

NOTICE

If the reference value is less than half the value recorded during commissioning
of the sensor or if the measured value does not stabilise within 3 minutes, the
sensor should be replaced.

— Press the (A+V) keys to exit the sensitivity adjustment.

— Press the A key twice to return to measuring mode. The flashing point on
the bottom right is deactivated.

Troubleshooting = en

5.3.1.3

— The display shows the current gas concentration in % LEL and the
transmitter once again emits the concentration-dependent 4 to 20 mA
signal.

— Refit the upper part of the casing, ensuring that the atmosphere is free of
dust and fasten the cover screws.

After completing the adjustment

5.4  Operation

In line with the gas concentration, the current loop produces a current between
4 and 20 mA, or

Current Meaning

0mA Cable is broken or power supply has failed

1 mA Fault (see "Troubleshooting”, page 31)

3.4 mA Calibration signal

3.8 mAto 20.5 mA Measured signal in normal operation

4 mA Measured signal zero-point

20 mA Measured signal full scale value

20.5 mA Over range by more than 3% of full scale value

6 Troubleshooting

Fault Cause Remedy

Display off Check cable to the con-

troller.

Cable faulty

Transmitter cannot be
calibrated

Sensor faulty or poi-
soned

Replacing the sensor.

Measuring current is Transmitter signals a
1 mA, display shows EO, fault
E1,....orE8

See following table.
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Error code
EO

E1

E2

E3

E4

E5

E6

E7

E8

Cause

Supply voltage is below
12 V or above 30 V.

Hardware error

Memory error, error
when exporting calibra-
tion information

Sensor not connected or
defective

Sensor signal below —
5% LEL or lower than —
0.9% LEL

Error during zero-point
calibration (e.g. offset
too high)

Error during sensitivity
calibration (e.g. sensor
sensitivity

<0.08 mV/%LEL)

Error while calibrating
the 4 to 20 mA output
signal

System error

Remedy

Correction of the supply
voltage.

Replace 4 to 20 mA con-
verter module.

Repeat calibration pro-
cedure. If calibration fails
again: Hardware error.
Replace converter mod-
ule.

Check sensor connec-
tion and replace sensor,
if necessary.

Calibrate the zero-point
and sensitivity.

Check zero gas and
sensor and replace sen-
sor, if necessary.

Repeat the procedure,
check the test gas and
sensor and replace sen-
sor, if necessary.

Repeat calibration,
check the measurement
setup for errors.

Replace 4 to 20 mA con-
verter module.

If it is not possible to eliminate the faults by employing the remedial measures
described, or if other faults occur, the transmitter must be checked by
specialists and repaired, if necessary.
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7 Maintenance
7. Maintenance

1
[i Comply with EN 60079-29-2 and the relevant national laws and regulations.

Daily
— Visual inspection to establish operational readiness.

During commissioning
— Perform zero-point and sensitivity adjustment.
— Check the signal transmission to the controller and alarm triggering.

At regular intervals,

as specified by those responsible for the gas detection system, and not
exceeding an interval of 6 months:

— Perform zero-point and sensitivity adjustment.

— Check the signal transmission to the controller and the triggering of the
alarms (SL function — set the current output to X mA, (see "SL — set current
output to X mA", page 25)).

In particular, regular checks must be performed to ensure that the sensor’s gas

inlet is in a condition that does not impair the gas infeed due to corrosion or

deposits (dust, oil, aerosol).

Every six months

— Inspection by specialists.

The inspection intervals must be established in each individual case, depending
on technical safety considerations, engineering conditions, and the technical
requirements of the equipment. We recommend that a service contract be
obtained with Drager and that all repairs also be carried out by them.

If necessary
— Replacing the sensor.
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8 Disposal

This product must not be disposed of as household waste. This is indi-

E cated by the adjacent symbol.

=mm You can return this product to Drager free of charge. For information
please contact the national marketing organizations or Drager.
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9 Technical data

Measuring range

Signal transmission to the controller

Supply voltage Un

Power consumption incl. ex-sensor

Conductor cross-section

Dimensions (W x H x D)

Weight

Degree of protection (according to EN 60529)

Ambient conditions
during operation:

— Ambient temperature

34

PEX 1000 in combination with:

Sensing head Polytron SE Ex ... DQ
(Measuring range up to 100% LEL),
Sensing head Polytron SE Ex LC ... DD
(Measuring range up to 10% LEL)

Measuring current of 4 mA to 20 mA

12 to 30 V DC, nominal 24 V DC,
approx. 105 mA at 24 V DC

<4.3 W at 24 V and 300 mA sensor current

0.5 to 1.5 mm?

approx. 72 x 62 x 91 mm

approx. 220 g

IP 20

—40°C to +65°C



— Pressure

— Humidity

during storage

700 to 1300 hPa

in explosion-hazard area: 800 to 1100 hPa
0 to 95% rel. humidity, non-condensing
—40 to +65 °C

700 to 1300 hPa

0 to 90% rel. humidity, non-condensing

Technical data

en
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1 0 Order I|St Name and description Order no.
Name and description Order no. Remote calibration adapter LC 6812482
Transmitter

PEX 1000 8324835 Spare parts 2)

ge;f:qrag%riréglj_e 010 100% LEL DragerSensor PR M DQ 6814140
Polytron SE Ex PR M1 DQ sensing head 6812711 DragerSensor PR NPT DQ 6814150
Polytron SE Ex PR M2 DQ sensing head 6812710 DragerSensor HT M DQ 6814145
Polytron SE Ex PR NPT1 DQ sensing head 6812800 DragerSensor LC M 6810350

for conduit tubing 3/4" NPT

. 1) Part of the suitability test in accordance with EN 60079-29-1 for the sensing heads with DQ sen-
without cable gland

sors.

Polytron SE Ex LC M1 DD sensing head 6812722 2) The storage time of the spare parts is unlimited. This also applies for the sensors, if they are
Y 9 stored in the original packaging under the conditions specified on page 34.

Polytron SE Ex LC M2 DD sensing head 6812721

Polytron SE Ex HT M DQ sensing head 6812720

Accessories

Calibration adapter 6806978

Dust filter 6810537

for DréagerSensor PR M DQ (only for type XTR
0000 and XTR 0001), packing unit 10 pcs.

E-set membrane 21.50x14.50, 2 pcs 8326840
Process adapter?) (Stainless steel, with M30x1.5 6812470
union nut) for DragerSensor PR M DQ and Drager-

Sensor PR NPT DQ

Process adapter (stainless steel, with M36x1.5 6812465
union nut) for DragerSensor LC M and DragerSen-

sor LC NPT

Remote calibration adapter pQ" 6812480
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fr  Informations relatives a la sécurité

1 Informations relatives a la sécurité

[i] Cette notice d'utilisation peut étre téléchargée dans d’'autres langues sous
forme électronique dans la base de données pour documentation technique
(www.draeger.com/ifu) ou elle peut étre remise sous forme d’exemplaire
imprimé (n° de commande 93 00 062 / 93 00 063) via Drager.

[i] Respecter la notice d'utilisation et les fiches techniques des capteurs dans le
cadre de I'utilisation des tétes de mesure.

La notice d'utilisation et les fiches techniques des capteurs utilisés peuvent étre
téléchargées en format électronique depuis la base de données de la
documentation technique (www.draeger.com/ifu).

11 Consignes générales de sécurité

— Avant d'utiliser le produit, veuillez lire attentivement la notice d'utilisation et
celle des produits associés.

— Veuillez respecter scrupuleusement la notice d'utilisation. L'utilisateur devra
comprendre la totalité des instructions et les respecter scrupuleusement.
Veuillez utiliser le produit en respectant rigoureusement le domaine
d'application.

— Ne pas jeter la notice d'utilisation. Veillez a ce que les utilisateurs
conservent et utilisent cette notice de maniére adéquate.

— Seul un personnel formé et compétent est autorisé a utiliser ce produit.

— Respecter les directives locales et nationales applicables a ce produit.

— Seules les personnes compétentes et ayant suivi la formation adéquate
sont autorisées a contréler, réparer et entretenir le dispositif comme indiqué
dans la notice d'utilisation.

Les travaux de maintenance non décrits dans la notice d'utilisation sont
réservés a Drager ou aux spécialistes formés par Drager.
Drager recommande de conclure un contrat de service avec Drager.

— Pour la maintenance, veuillez utiliser uniquement des pieces et accessoires
Drager. Sinon, le fonctionnement correct du produit est susceptible d'étre
compromis.

— Ne pas utiliser des produits défectueux ou incomplets. Ne pas modifier le
produit.
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Utilisation dans les zones explosibles

Dans les zones présentant un risque d'explosion, utiliser uniquement les
appareils ou composants contrdlés et homologués selon les directives
nationales, européennes et internationales relatives a la protection contre les
explosions, dans les conditions précisées dans les documents d’homologation,
en respectant les réglementations officielles. Ne pas modifier les appareils et
leurs composants. L'utilisation de piéces défectueuses ou incomplétes n'est pas
autorisée. Respecter les normes en vigueur lors des réparations effectuées sur
ces appareils ou leurs composants.

Respecter les réglementations relatives aux appareils électriques exploités en
zones présentant un risque d'explosion ainsi que les conditions
d'homologation !

2 Conventions utilisées dans ce
document
21  Signification des avertissements

Les avertissements suivants sont utilisés dans le présent document pour alerter
I'utilisateur des dangers potentiels. Les symboles d'avertissement sont définis
comme suit :

Symboles Mention Conséquences en cas de non-respect

d'avertisse-

ment

A AVERTISSEMENT Signale une situation potentiellement
dangereuse qui, si elle n'est pas évitée,
peut constituer un danger de mort ou
d'accident grave.

A ATTENTION Signale une situation potentiellement
dangereuse qui, si elle n'est pas évitée,
peut entrainer des blessures. Peut éga-
lement servir d'avertissement en cas
d'utilisation non conforme.

REMARQUE Signale une situation potentiellement

dangereuse qui, si elle n'est pas évitée,
peut avoir des conséquences néfastes
pour le produit ou I'environnement.
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3 Principe de fonctionnement
31 Description du fonctionnement

Le transmetteur Drager PEX 1000 est constitué d’un boitier et d’'un systeme
électronique. Le boitier est en plastique et peut étre monté directement sur un
rail DIN au moyen des pinces se trouvant au dos. Le PEX 1000 est un
transducteur pour la mesure de la pression partielle des gaz et vapeurs
inflammables mélangés a I'air. La tension mesurée sur le PEX 1000 est
amplifiée par un systeéme électronique, affichée a I'écran et convertie en un
signal de 4 a 20 mA transmis a la centrale. Le taux d’actualisation de I'affichage
de la valeur mesurée a I'écran et du signal de 4 a 20 mA est de 80 ms.

3.2 Domaine d’application

Le transmetteur PEX 1000 est prévu pour la surveillance stationnaire et
continue des mélanges de gaz et vapeurs inflammables et d’air dans les
conditions atmosphériques. La limite de la plage de détection est de 100 % ou
10 % de la Limite Inférieure d’Explosivité (LIE). Le transmetteur est relié a une
centrale appropriée par un cable a trois fils ; son signal de mesure est compris
entre 3,8 et 20,5 mA en fonctionnement normal.

Le PEX 1000 est congu pour étre utilisé avec une téte de mesure Drager
distante.

Téte de mesure Drager Plage de mesure Référence
Polytron SE Ex PR M1 DQ 100 %LIE 6812711
Polytron SE Ex PR M2 DQ 100 %LIE 6812710
Polytron SE Ex LC M1 DD 10 %LIE 6812722
Polytron SE Ex LC M2 DD 10 %LIE 6812721
Polytron SE Ex PR NPT1 DQ 100 %LIE 6812800
Polytron SE Ex HT M DQ 100 %LIE 6812720

Le PEX 1000 est autorisé pour une plage de température ambiante comprise
entre -40 °C et +65 °C. Utilisé en association avec une centrale appropriée
disposant de seuils d’alarme prédéfinis, il est possible de déclencher des
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moyens d’alarme acoustiques ou optiques ou des contre-mesures
automatiques avant méme que les gaz ou vapeurs détectés dans le mélange
avec I'air ne constituent un danger d’explosion.

S'il est utilisé dans le secteur industriel, le PEX 1000 doit étre intégré a une
armoire électrique mise a la terre.

3.3 Indications relatives a la sécurité des
applications

Ne connecter aux bornes br/br, ge/yw et sw/bk du transmetteur qu’un capteur
spécifiquement certifié ou une téte de mesure distante certifiée.

Veuillez respecter les remarques suivantes concernant la fonction de
mesure :

1. Le principe de la mesure par réaction thermique, qui repose sur I'oxydation
par catalyse d’'un gaz inflammable, perd de sa validité en cas de forte
concentration du gaz a mesurer. En effet, la teneur en oxygéne du capteur
est alors insuffisante pour provoquer I'oxydation du gaz inflammable. Par
conséquent, le signal de mesure s’affaiblit en présence de concentrations
de gaz trés élevées et peut prendre des valeurs comprises dans la plage de
mesure. La centrale branchée en aval doit étre utilisée avec des dispositifs
d’affichage et des sorties pour valeurs mesurées (si présentes) ainsi que
des sorties d’alarme se maintenant automatiquement en cas de
dépassement de la plage de mesure.

2. Le principe de la mesure par réaction thermique requiert une teneur en
oxygéne d’au moins 12 % en volume, sans quoi les valeurs mesurées
peuvent s’avérer trop basses par manque d’oxygéne.

3.4 Fonction de mesure pour la protection
contre I’explosion selon les directives
2014/34/UE et SI12016/1107

Le transmetteur PEX 1000 associé a la téte de mesure Polytron SE ExPR ... Le
DQ a été certifié selon EN 60079-29-1 comme adapté du point de vue de la
fonction de mesure et de la protection contre I'explosion pour les gaz et vapeurs
suivants : acétone, acétylene, ammoniac, essence 065/095 (essence minérale
standard FAM), benzéne, butadieéne-1,3, n-butane, n-acétate de butyle, oxyde
d’éthyle, oxyde de diméthyle, acide acétique, éthanol, éthylene, acétate
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d'éthyle, oxyde d’éthylene, n-hexane, méthane, méthanol, méthyléthylcétone,
méthacrylate de méthyle, n-nonane, n-octane, n-pentane, propane, i-propanol,
propéne (propyléne), oxyde de propyléne, toluéne, hydrogéne et o-xyléne.

Le transmetteur PEX 1000 combiné a la téte de mesure Polytron SE Ex LC ...
DD a été certifié selon EN 60079-29-1 comme adapté du point de vue de la
fonction de mesure et de la protection antidéflagrante pour les gaz et vapeurs
suivants : méthane, propane, acétyléne, benzéne, éthyléne, n-nonane, propéne
et hydrogéne.

4 Utilisation
41 Utilisation du menu

Le transmetteur est équipé d’'un écran a deux chiffres et a 7 segments et de
deux touches de défilement (touche A et touche ¥) permettant de naviguer
dans les menus décrits. L’actionnement simultané des deux touches de
défilement correspond a la fonction de la touche OK et sera représenté ci-aprés
par « (A+V)». La touche ¥ est signalée par un M supplémentaire pour
indiquer que cette touche permet de passer du menu de mesure au menu de
calibrage ou au menu de maintenance. Pour quitter ces deux menus, utiliser la
touche A. L’affichage et les touches sont accessibles apres ouverture du
boitier.
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4.2 Remarques sur I'affichage

En mode mesure, I'écran a deux chiffres indique la concentration actuellement
mesurée en %LIE (0 a 99 ou 0,0 & 9,9 %LIE).

Ajustage et maintenance

Si le transmetteur se trouve en mode d’ajustage ou de maintenance, cet état est
affiché par un point clignotant a environ 1 Hz (en bas a droite).

Défauts

Les défauts sont affichés alternativement par deux traits horizontaux et le code
de défaut actuel (EO a E8).

Comportement a la mise en marche

Directement aprés la mise en marche, les 14 segments a LED sont activés
pendant environ 5 secondes, y compris les deux points pour déterminer les
défauts d’affichage éventuels (« Test LED »). Ensuite, I'écran affiche
alternativement pendant environ une minute deux traits horizontaux et la valeur
mesurée actuelle pour ensuite passer en mode de mesure. Pendant cette
période, I'accés aux menus d’ajustage et de maintenance est impossible.

Utilisation = fr
Mode mesure
Affichage de la valeur mesurée de 0 299 oude 0 a 9,9
Intensité de sortie de 4 4 20 mA
X A I N
Apparition Défaut
d'un défaut supprimé
A
Défaut
longuement i ;\3’"19 Affichage EO & E8
(>3s) M Intensité de sortie 1 mA
briévement (> 1 set<3s)
ZE ouches Intensité de sortie] Ajustage
Ajustage du A+Y 3,4 mA du point
<

point zéro ¥

zéro

A sp ouches’ Intensité de sortie| Ajustage de la
Ajustage de la A+Y 3.4 mA sensibilité
sensibilité
Menu ajustage
SL ouches Intensité de sortie| Régler
Test4 —20 mA A+V 4,0 mA l'intensité de
v sortie sur X mA
A cL ouches [ntensité de sortie| Calibrer
Ajustage 4 — 20 mA A+Y 4,0 mA lintensité de
v sortie
A ouches Intensité de sortie| Ajuster
Réglage de l'intensité A+Y 34 mA lintensité de
du capteury ortie
A e ouches, intensité de sortie] Affichage de la
Régler la virgule v 3.4 mA virgule
décimale y décimale

Affichage de la
version du
logiciel

3
e [Touches| ™ ?|intensité de sortie] d
Version du logiciel A+Y 3,4 mA
'y — " >
AZ Touches [Intensité de sortie| 4
Zéro ) A+Y 3,4 mA

Menu de maintenance

Affichage de
I'état du zéro

Si aucune touche n'est activée pendant plus de 4 minutes, le pra quitte le menu at

sauvegarde et la valeur mesurée actuelle s'affiche de nouveau

i 1t sans
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Menu ajustage

Pour passer au menu ajustage, presser la touche ¥ pendant une durée
comprise entre une et trois secondes. Le point en bas a droite clignote a I'écran
pour indiquer I'ajustage en cours.

431

1.

ZE - Ajustage du point zéro
1)
i

Naviguer dans I'affichage a 'aide des touches A ou ¥ jusqu’a parvenir a

I'affichage ZE (« ZEro ») et confirmer avec les touches (A + V). Le signal de

sortie passe a 3,4 mA.

— La concentration en gaz en cours de mesure s’affiche (les valeurs
négatives sont affichées jusqu’a « -5 » ou « -,9 »).

2. Appliquer le gaz neutre au capteur et patienter jusqu’a ce que I'affichage se

stabilise (maximum 3 minutes).

3. Appuyer sur les touches (A + V) afin d’enregistrer la valeur affichée comme

nouveau point zéro.

4. Réappuyer sur les touches (A + V) pour quitter la fonction. La mention ZE

réapparait.

5. Actionner la touche ¥ pour ensuite ajuster la sensibilité ou
6. actionner la touche A pour repasser au mode de mesure.

4.3.2

SP - Ajustage de la sensibilité

=
b |l

1.

Naviguer dans I'affichage a 'aide des touches A ou ¥ jusqu’a parvenir a
I'affichage SP (« SPan ») et confirmer avec les touches (A+V).
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6.

4.4

— La concentration de gaz étalon utilisée lors du dernier ajustage apparait
al'écran en %LIE.

— Lestouches A ou ¥ permettent de régler la concentration du gaz
étalon actuellement utilisé par incréments de 1-%LIE entre 20 et
99 %LIE (ou par incréments de 0,1-%LIE entre 2,0 et 9,9 %LIE). La
fonction de répétition est activée en appuyant de maniére prolongée sur
les touches.

Presser les touches (A + V), appliquer le gaz étalon au capteur et patienter

jusqu’a ce que la valeur mesurée affichée se stabilise (maximum

3 minutes).

Presser les touches (A + V) pour refaire le calcul de 'amplification interne et

I'enregistrer.

Presser les touches (A + V). L’écran affiche une valeur de référence pour la

sensibilité du capteur (signal de pontage a amplification constante).

Presser les touches (A + V) pour terminer la fonction. L’affichage SP

réapparait.

Actionner deux fois la touche A pour repasser en mode de mesure.

Menu de maintenance

Pour accéder au menu de maintenance, presser la touche ¥ pendant plus de
3 secondes jusqu’a ce que « SL » s’affiche et que le point situé en bas a droite
clignote pour indiquer la maintenance en cours.

4.41

SL — Régler la sortie électrique sur X mA

oL

)
[

Cette fonction permet de régler le signal de sortie du transmetteur sur certaines
valeurs constantes afin de procéder a des tests.

[i Cette fonction peut déclencher des alarmes sur la centrale !

1.

Naviguer dans I'affichage a I'aide des touches A ou V¥ jusqu’a parvenir a
I'affichage SL (« Set Loop ») et valider avec les touches (A+V).

— L’intensité de sortie est réglée sur 4 mA, I'écran affiche « 04 ».
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2. Latouche A ou V¥ permet de régler l'intensité de sortie entre 1 et 22 mA,
par incréments de 1 mA. La fonction de répétition est activée en appuyant
de maniére prolongée sur les touches.

3. Presser les touches (A +V) pour terminer la fonction. L’affichage SL
réapparait.

4. Actionner une seule fois la touche A pour repasser au mode de mesure.

4.4.2

':@ﬁ 'Cg

'- '-

Cette fonction permet d’ajuster l'intensité de sortie du transmetteur. Autrement
dit, une intensité de 4 mA est affectée a 'affichage 0 %LIE et une intensité de
20 mA est affectée a I'affichage de 100 %LIE ou 10 %LIE. D’'une maniere
générale, le signal de sortie dans la centrale doit étre mesurable comme chute

de tension au moyen de la résistance d’entrée, sinon la boucle de 4 a 20 mA
doit étre coupée pour y intégrer un ampeéremeétre.

CL - Ajustage de l'intensité de sortie

A\ AVERTISSEMENT
Si la boucle est coupée sur le transmetteur pour procéder a des mesures, la
protection contre I'explosion est supprimée !

1. Naviguer avec les touches A ou V¥ jusqu’a ce que CL (« Calibrate Loop »)
s’affiche.

2. Presser les touches (A +V). Le point de référence inférieur est réglé ainsi.
A I'écran apparait « 04 », ce qui correspond a 4 mA.

3. Relever l'intensité sur I'instrument de mesure ou dans la centrale.

4. Avec latouche A ou V, régler I'intensité de sortie de telle sorte que
'ampéremeétre affiche une intensité aussi proche que possible de 4 mA
(3,95 a 4,05 mA). La fonction de répétition est activée en appuyant de
maniére prolongée sur les touches.

5. Presser les touches (A +V). Le point de référence est ainsi enregistré suivi
du passage au point de référence supérieur ; I'écran affiche « 20 », ce qui
correspond a 20 mA.

6. Relever l'intensité sur I'instrument de mesure ou dans la centrale.
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7. Avec latouche A ou V, régler l'intensité de sortie de telle sorte que
'ampéremeétre affiche une intensité aussi proche que possible de 20 mA
(19,95 a 20,05 mA). La fonction de répétition est activée en appuyant de
maniére prolongée sur les touches.

8. Presser les touches (A +V). Cela enregistre le point de référence supérieur
et arréte la fonction. La mention CL réapparait.

9. Actionner deux fois la touche A pour repasser en mode de mesure.

4.4.3 CU - Réglage de l'intensité du capteur

S~ <

70

U]
Cette fonction sert au réglage du capteur dans le cas ou un capteur doit étre

utilisé avec une intensité différente de celle réglée en usine. Intensités réglées
en usine :

En combinaison avec la téte de mesure Polytron SE Ex PR/HT 255 mA
..DQ:

En combinaison avec la téte de mesure Polytron SE Ex LC ...
DD :

276 mA

A\ AVERTISSEMENT
Apres réglage de l'intensité du capteur, le point zéro et la sensibilité du
transmetteur doivent étre de nouveau ajustés !

1. Naviguer dans l'affichage a 'aide des touches A ou ¥ jusqu’a parvenir a
I'affichage CU (« CUrrent ») et valider avec les touches (A+V).
— Les deux derniers chiffres de l'intensité actuelle du capteur apparaissent

a I'écran, par exemple I'affichage pour 270 mA est « 70 ».

2. Lestouches A et ¥ permettent de régler I'intensité du capteur entre
240 mA (affichage « 40 ») et 300 mA (affichage « 00 ») par incréments de
1 mA. La fonction de répétition est activée en appuyant de maniére
prolongée sur les touches.
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3. Appuyer sur les touches (A + V) afin d’activer et d’enregistrer la valeur
affichée comme nouvelle intensité du capteur et pour mettre fin a la
fonction. La mention CU réapparait.

4. Actionner trois fois la touche A pour repasser en mode de mesure.

44.4 dP - Activer la virgule décimale
() ___J
Uy
e

Cette fonction permet d’activer la virgule décimale sur I'écran quand le
DréagerSensor LC M ou le transmetteur distant sont utilisés avec la téte de
mesure SE Ex LC ... DD dans une plage de mesure de 0 a 9,9 %LIE. La virgule
décimale n’apparait que sur les concentrations affichées en %LIE.

1. Naviguer dans I'affichage a I'aide des touches A ou V jusqu’a parvenir a
I'affichage dP (« virgule décimale ») et valider avec les touches (A +V). Si
la virgule décimale a déja été activée, elle s’affiche maintenant et le point
clignotant en bas a droite est désactivé.

2. Activer ou désactiver le point décimal avec les touches A et V.

3. Appuyer sur les touches (A + V) afin d’enregistrer I'état actuel et de mettre
fin a la fonction. dP apparait a I'écran. La virgule décimale activée n’est plus
visible, a la place, le point en bas a droite clignote de nouveau.

4. En appuyant quatre fois sur la touche A pour revenir au mode de mesure.

445 So - Affichage de la version du logiciel

[ 1
oo

Pour documenter les modifications du logiciel nécessaires, cette fonction
permet d’afficher la version du logiciel utilisée dans le transmetteur.

1. Naviguer dans I'affichage a I'aide des touches A ou ¥ jusqu’a parvenir a
I'affichage So (« Software ») et valider avec les touches (A+V).
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— Un nombre compris entre « 0,1 » et « 9,9 » qui désigne la version
actuelle du logiciel du transmetteur s’affiche.

2. Presser les touches (A + V) pour terminer la fonction. La mention So
réapparait.
3. Appuyer cing fois sur la touche A pour revenir au mode de mesure.

4.4.6 AZ - Activation de la correction automatique du
point zéro
S

-
c

A partir de la version du logiciel 2.5, le transmetteur posséde une fonction de
correction automatique du point zéro (Autozero). Cette fonction peut corriger
partiellement les écarts du point zéro dus a une dérive a long terme du capteur
et a des influences environnementales dépendant de I'heure du jour, et
améliorer la qualité des valeurs mesurées.

Le taux de correction et la limitation absolue de la correction automatique du
point zéro s’orientent sur les tolérances stipulées dans la norme EN/CEI 60079-
29-1.

[i N’étant pas une composante du contréle de conformité métrologique
conformément a la norme EN 60079-29-1, la correction automatique du point
zéro est par défaut désactivée en usine. Dréger recommande d’activer la
correction automatique du point zéro.

1. Naviguer dans l'affichage a I'aide des touches A ou ¥ jusqu’a parvenir a
I'affichage AZ (« AutoZero ») et confirmer avec les touches (A+V).

— L’écran affiche « on » ou « oF » (off) selon le réglage actuel.
2. Activer ou désactiver le zéro automatique avec les touches A et V.

3. Appuyer sur les touches (A + V) afin d’enregistrer le réglage et de mettre fin
a la fonction. L’affichage AZ réapparait.

4. Appuyer cinq fois sur la touche A pour revenir au mode de mesure.
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5 Fonctionnement

[i Bien que le fonctionnement du transmetteur soit vérifié avant la livraison, il
faudra procéder aprés son installation a une mise en service incluant 'ajustage
du point zéro et de la sensibilité. La mise en service doit étre complétée par un
contréle du fonctionnement de I'ensemble de I'équipement de détection de fuite
de gaz.

5.1 Installation du transmetteur

5.1.1 Montage

Le PEX 1000 est prévu pour étre monté sur un rail DIN symétrique.

e Placer le PEX 1000 sur le rail DIN symétrique et I'enclencher en appuyant
légerement.

[i Veiller a ce que le ressort soit complétement enclenché et que le PEX 1000
soit bien en place sur le rail.

5.2 Réalisation des branchements électriques

/\ ATTENTION

La pose et le raccordement de l'installation électrique ne doivent étre effectués
que par un spécialiste en observant les régles en vigueur relatives aux
équipements électriques dans les zones a risque d'explosion et les conditions
d'homologation.

Connexion entre le transmetteur et la centrale :
— Les longueurs maximales admissibles du cable a 250 ohms de résistance

ohmique figurent dans les tableaux suivants.

Section des fils

Tension d’ali- 0,5 mm? 0,75 mm? 1,0 mm? 1,5 mm?
mentation mini-
male de la (36 ohms/k (24 ohms/km (18 ohms/km (12 ohms/k
centrale m) ) ) m)
18V 200 m 310 m 419 m 620 m

Fonctionnement  fr

Section des fils

Tension d’ali- 0,5 mm? 0,75 mm? 1,0 mm? 1,5 mm?
mentation mini-
male de la (36 ohms/k (24 ohms/km (18 ohms/km (12 ohms/k
centrale m) ) ) m)
20V 270 m 410 m 550 m 830 m
22V 340 m 520 m 690 m 1040 m
24V 410 m 620 m 830 m 1250 m
26V 480 m 730 m 970 m 1469 m
28V 550 m 830 m 1110 m 1679 m
Longueur de cable entre le capteur et le PEX 1000 :
Section des fils
Intensité du 0,5 mm? 0,75 mm? 1,0 mm? 1,5 mm?
capteur
(36 ohms/k (24 ohms/km (18 ohms/km (12 ohms/k
m) ) ) m)
240 mA 200 m 300 m 400 m 500 m
250 mA 185 m 280 m 370 m 500 m
260 mA 170 m 260 m 345m 500 m
270 mA 160 m 240 m 320m 500 m
280 mA 150 m 225m 300 m 500 m
290 mA 140 m 210 m 280 m 450 m
300 mA 130 m 195 m 260 m 400 m

1. Procéder au raccordement a la centrale et au réseau d’alimentation comme
indiqué dans la figure.

2. Raccordement de la téte de mesure SE Ex au PEX 1000, comme indiqué

dans la figure.
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[i] Il est également possible de rassembler la centrale et I'alimentation

électrique au méme endroit.

longueurs de cable maximales voir le tableau chapitre 3.1.2

!

PEX 1000
Typ XTR 0090,

i— XTR 0091

gaine du cable
dans le vissage
d'entrée

téte de mesure

Polytron SE Ex PR ... DQ

et

Polytron SE Ex LC ... DD

gaine du cable

alimentation
+24volt  électrique
0 volt 24V 20 %,
0,15 A
4220 mA
0mA centrale

Connexion a la centrale :
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Raccorder la borne +24 V a +24 volts
Raccorder la borne SIG a I'entrée de 4 a 20 mA

Raccorder la borne 0 V a 0 volt

Connexion a la téte de mesure :
Raccorder la borne br/br a la borne 1
Raccorder la borne ge/yw a la borne 2

Raccorder la borne sw/bk a la borne 3

5.3 Mise en service du transmetteur

Directement aprés la mise en marche, les 14 segments a LED sont activés
pendant environ 5 secondes, y compris les deux points pour déterminer les
défauts d’'affichage éventuels (« Test LED »). Pendant ce temps, des routines
de contréle internes ont lieu dans le PEX 1000, le signal de sortie du PEX 1000
estde 1 mA.

Ensuite, I'affichage fait alterner a environ 1 Hz deux traits horizontaux et la
valeur mesurée actuelle. Pendant cette durée, le signal de sortie du PEX 1000
est de 3,4 mA.

Au bout d’une minute, le PEX 1000 est prét a fonctionner.

5.3.1 Ajustage du transmetteur

5.3.1.1 Ajustage du point zéro

N S~

o

i
Pour passer au menu ajustage, presser la touche ¥ pendant une durée

comprise entre une et trois secondes. La mention ZE s’affiche. Le point en bas
a droite clignote pour afficher I'état d’ajustage.
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— Valider avec les touches (A + V). Le signal de mesure est réglé sur 3,4 mA
pour indiquer I'ajustage en cours dans la centrale.

— Gazage du capteur, soit

— sans adaptateur d’ajustage : s’assurer que le transmetteur se trouve
dans un air ambiant propre (exempte de gaz et de vapeurs
inflammables), ou

— avec adaptateur d’ajustage : diriger le gaz neutre (air propre) sur
I'adaptateur d’ajustage a un débit d’env. 0,5 I/min.

Sur I'écran du transmetteur apparait la valeur mesurée actuelle pour le
gaz neutre ou I'air ambiant propre. En général, la valeur affichée n’est
pas égale a zéro. Les valeurs négatives s’affichent jusqu’a « -5 » %LIE
pour une plage de mesure de 100 %LIE max. ou jusqu’a « -,9 » %LIE
pour une plage de mesure de 10 %LIE max.

— Attendre que la valeur affichée se soit stabilisée (max. 3 minutes) et
actionner les touches (A + V). Le signal actuel du capteur est calculé au
point zéro et I'écran affiche le nouveau point zéro réglé (dans le cas idéal
«0»).

— Appuyer sur les touches (A + V) afin d’enregistrer le nouveau point zéro et
de terminer 'ajustage du point zéro.

A\ AVERTISSEMENT

Aprés un changement de capteur, le point zéro du transmetteur peut d’abord
avoir une valeur négative si élevée qu’elle ne peut pas étre affichée comme
valeur négative. L'affichage est alors « -- ». Dans ce cas, appuyer quand méme
sur les touches (A + V) pour enregistrer le nouveau point zéro et, si nécessaire,
effectuer a nouveau I'ajustage du point zéro.

— Appuyer sur les touches (A + V) pour terminer 'ajustage du point zéro. ZE
apparait a I'écran.

— Appuyer sur la touche A pour revenir en mode mesure ou sur la touche ¥
pour ajuster la sensibilité.

5.3.1.2 Ajustage de la sensibilité

(]
o I
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Avant d’ajuster la sensibilité, commencer toujours par ajuster le point zéro !

— Naviguer dans le menu ajustage avec les touches A ou V¥ jusqu’a parvenir
a l'affichage SP (« SPan ») et valider avec les touches (A + V). Le signal de
mesure est réglé sur 3,4 mA pour indiquer I'ajustage en cours dans la
centrale.

= La concentration de gaz étalon utilisée lors du dernier ajustage apparait a
I’écran en %LIE.

— Lestouches A ou ¥ permettent de régler la concentration du gaz étalon
actuellement utilisé entre 20 et 99 %LIE, par incréments de 1- %LIE, pour
une plage de mesure de 100 %LIE max.

— La plage de mesure de 10 %LIE max. s’affiche avec une virgule décimale,
c’est-a-dire que la concentration du gaz étalon peut étre réglée entre 2,0 et
9,9 %LIE, par incréments de 0,1- %LIE.

— La fonction de répétition est activée en appuyant de maniére prolongée sur
les touches.

Concentration de gaz étalon recommandée :

Valeur de fin d’échelle Concentration du gaz étalon

100 %LIE 30470 %LIE
10 %LIE 347 %LIE
/\ ATTENTION

Le gaz étalon doit étre composé du gaz a surveiller et d’air. Veuillez ne pas
utiliser de gaz d’ajustage remplis sous azote !

— Appuyer sur les touches (A + V) et suivant le type de transmetteur utilisé,
diffuser le gaz étalon dans la concentration recommandée (voir le tableau) a
un débit d’env. 0,5 I/min au-dessus de I'adaptateur d’ajustage.

— Quand 'affichage s’est stabilisé (maximum 3 minutes), appuyer sur les
touches ( A+ V) pour recalculer 'amplification interne du transmetteur
nécessaire. L'affichage de la valeur mesurée apparait alors avec la nouvelle
amplification qui, a ce moment, n’est pas encore enregistrée. Si cet état
dure plus de 4 minutes, la fonction d’ajustage est terminée
automatiquement et I'amplification d’origine est rétablie.
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fr  Dépannage

REMARQUE

Une fois le changement de capteur effectué, I'amplification du signal interne du
transmetteur peut d’abord étre réglée si haut que la valeur mesurée ne peut
plus étre affichée. L’affichage est alors « 99 » ou « 9,9 ». Dans ce cas, appuyer
tout de méme sur les touches (A + V) pour recalculer 'amplification interne
nécessaire et effectuer de nouveau I'ajustage de la sensibilité.

— Appuyer sur la touche (A +V). Cela enregistre définitivement la nouvelle
amplification. Une valeur de référence s’affiche a I'écran pour la sensibilité
du capteur (signal de pontage a amplification constante). Si cette valeur de
référence est inférieure a 10, elle est affichée avec les décimales.

— La sensibilité effective du capteur en mV par %LIE s’obtient en multipliant la
valeur de référence par le facteur 2 et en divisant par 100 (ou en divisant
par 10 pour la plage de mesure de 10 %LIE max.), p. ex. :

— Plage de mesure de 100 %LIE max. : si aprés 'ajustage, une valeur de
référence de 45 s’affiche avec 52 %LIE propane, la sensibilité réelle du
capteur DragerSensor PR M DQ par rapport au propane est de
45*2/100 = 0,9 mV/%LIE.

— Plage de mesure de 10 %LIE max. : si aprés I'ajustage effectué avec
4,4 %LIE d’éthanol, une valeur de référence égale a 32 s’affiche, la
sensibilité réelle du capteur DragerSensor LC M a I'éthanol est égale a
32*2/10 = 6,4 mV/%LIE. En raison de I'amplification interne du
DragerSensor LC M, cette valeur numérique est 5 fois supérieure a celle
du DragerSensor PR M DQ.

— Lavaleur de référence et/ou la sensibilité réelle du capteur en mV/%LIE
doivent toujours étre inscrite au protocole a titre de test.

REMARQUE

Si la valeur de référence est inférieure a la moitié de la valeur constatée a la
mise en service du capteur, ou si I'affichage n'est pas encore stable 3 minutes
plus tard, le capteur devrait étre remplacé par un capteur neuf.

— Appuyer sur les touches (A + V) pour terminer I'ajustage de la sensibilité.

— Actionner deux fois la touche A pour repasser en mode de mesure. Le
point clignotant en bas a droite de I'écran disparait.
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5.3.1.3 Apres I'ajustage

— Laconcentration de gaz actuelle en %LIE s’affiche et le transmetteur émet a
nouveau le signal 4 a 20 mA, suivant la concentration.

— Poser de nouveau le couvercle du boitier — en veillant a I'absence de
poussiére — et serrer avec les vis.

5.4

Fonctionnement

Selon la concentration du gaz, une intensité de 4 a 20 mA circule dans la

boucle.

Intensité

0mA

1 mA

3,4 mA

3,8 mAa20,5mA
4 mA

20 mA

20,5 mA

Signification

Rupture de cable ou panne d’alimentation

Défaut (Voir "Dépannage”, page 48)

Signal de calibrage

Signal de mesure en mode normal

Signal de mesure, point zéro

Signal de mesure, limite de la plage de mesure

Dépassement de la plage de mesure de plus de
3 % de la limite de la plage de mesure

6 Dépannage

Défaut

Affichage hors service

Calibrage impossible du
transmetteur

L’intensité de mesure est
de 1 mA, I'écran affiche
EO, E1, ..., ou E8

Cause

Cable défectueux

Capteur défectueux ou
contaminé

Le transmetteur signale
un défaut

Solution

Contréler le cable de liai-
son a la centrale.

Remplacer le capteur.

Voir le tableau ci-des-
Sous.



Code de défaut
EO

E1

E2

E3

E4

E5

E6

E7

Cause

La tension d’alimenta-
tion est inférieure de

12 volts ou supérieure a
30 volts.

Erreur matérielle

Défaut lors de I'enregis-
trement, défaut lors de la
lecture des informations
de calibrage

Capteur non connecté
ou défectueux

Signal du capteur infé-
rieur a -5 %LIE ou infé-
rieur a -0,9 %LIE

Défaut lors du calibrage
du point zéro (par
exemple correction trop
importante)

Défaut lors du calibrage
de la sensibilité (par
exemple, sensibilité du
capteur

< 0,08 mV/%LIE)

Défaut lors du calibrage
du signal de sortie com-
pris entre 4 et 20 mA

Solution

Correction de la tension
d’alimentation.

Remplacer le module
convertisseur de 4 a
20 mA.

Répéter la procédure de
calibrage. Si le calibrage
échoue de nouveau :
Erreur matérielle. Rem-
placer le module du
convertisseur.

Remplacer le raccorde-
ment du capteur ou le
capteur.

Ajuster le point zéro et
calibrer la sensibilité.

Controdler le gaz neutre
ou le capteur et si
nécessaire, remplacer le
capteur.

Répéter la procédure et
contrdler le gaz test ou
le capteur et si néces-
saire, remplacer le cap-
teur.

Répéter le calibrage,
vérifier qu’il n’y a pas
défaut de mesure.

Maintenance fr

Code de défaut Cause Solution

E8 Erreur systeme Remplacer le module

convertisseur de 4 a
20 mA.

Si les défauts apparus n’ont pas pu étre éliminés au moyen des mesures
décrites ou s'il apparait d’autres défauts qui ne sont pas décrits ici, le
transmetteur devra étre vérifié par des spécialistes et si nécessaire, réparé.

7 Maintenance
71 Entretien

[i] Respecter la norme EN 60079-29-2 et les réglements nationaux
correspondants.

1 fois/jour
— Controle visuel pour vérifier que I'appareil est opérationnel.

A la mise en service
— Procéder a I'ajustage du point zéro et de la sensibilité.

— Vérifier la transmission du signal a la centrale et le déclenchement de
I'alarme.

A intervalles réguliers,

qui sont déterminés par les responsables de I'équipement de détection de fuite
de gaz sans dépasser un intervalle de 6 mois :

— Procéder a I'ajustage du point zéro et de la sensibilité.

— Controler la transmission du signal et le déclenchement des alarmes
(fonction SL — Régler l'intensité de sortie sur X mA (Voir "SL — Régler la
sortie électrique sur X mA", page 42)).

Il convient notamment de vérifier régulierement que I'admission de gaz du
capteur n’est pas dans un état entravant le passage du gaz suite a la présence
de corrosion ou de dépdts (poussiére, huile, aérosol).

2 fois/an
— Inspection réservée a des spécialistes.
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Les intervalles d’'inspection sont & déterminer au cas par cas en fonction des
considérations techniques en matiere de sécurité, des conditions techniques du
procédé et des contraintes techniques des appareils. Il est recommandé de
faire appel au service Drager pour établir un contrat de maintenance, et lui
confier les réparations.

Si nécessaire
— Remplacer le capteur.

8 Elimination
Il est interdit d'éliminer ce produit avec les déchets domestiques. C'est
pourquoi, il est marqué du symbole ci-contre.

mmm Dréager reprend gratuitement ce produit. Pour de plus amples informa-

tions, veuillez contacter les distributeurs nationaux ou vous adresser
directement a Drager.
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9 Caractéristiques techniques

Plage de mesure

Transmission du signal vers la centrale

Tension d’alimentation Un

Puissance absorbée, capteur Ex compris
Section de cable

Dimensions (L x h x p)

Poids

Indice de protection (selon EN 60529)

Conditions ambiantes
En service :

— Température ambiante

Caractéristiques techniques

PEX 1000 en combinaison avec :

téte de mesure Polytron SE Ex ... DQ
(plage de mesure de 100 %LIE max.),
téte de mesure Polytron SE Ex LC ... DD
(plage de mesure de 10 %LIE max.)

Intensité du courant de mesure 4 mA a 20 mA

De 12 a 30 V CC, nominale 24 V CC,
env. 105 mAa 24V CC

<4,3W a 24V et 300 mA d’'intensité du capteur

0,5 a 1,5 mm?

env. 72 x 62 x 91 mm

env. 220 g

IP 20

-40°C a +65°C

fr
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— Pression

— Humidité

En stockage

52

700 a 1 300 hPa

En environnement explosible : 800 a 1 100 hPa
0 a 95 % d’humidité relative, sans condensation
-40a+65 °C

700 a 1 300 hPa

0 a 90 % d’humidité relative, sans condensation



Liste de commande fr

10 Liste de commande Désignation et description N° de commande

Désignation et description N° de commande Adaptateur de calibrage a distance LC 6812482

Transmetteur

PEX 1000 8324835 Piéces de rechange 2

Plage de mesure de 0 & 100 %LIE .

ou 0a 10 %LIE DragerSensor PR M DQ 6814140

Téte de mesure Polytron SE Ex PR M1 DQ 6812711 DragerSensor PR NPT DQ 6814150

Téte de mesure Polytron SE Ex PR M2 DQ 6812710 DragerSensor HT M DQ 6814145

Téte de mesure Polytron SE Ex PR NPT1 DQ 6812800 DragerSensor LC M 6810350

Pour tubes 3/,4 NPT, 1) Composant du contréle de conformité prescrit par la norme EN 60079-29-1 pour les tétes de

sans presse-etoupe mesure avec capteurs DQ.

Téte de mesure Polytron SE Ex LC M1 DD 6812722 2) Ladurée de stockage des piéces détachées est illimitée. Cela vaut également pour les capteurs
Y s'ils sont stockés dans leur emballage d’origine et dans les conditions indiquées en page 51.

Téte de mesure Polytron SE Ex LC M2 DD 6812721

Téte de mesure Polytron SE Ex HT M DQ 6812720

Accessoires
Adaptateur d’ajustage 6806978

Filtre a poussiere 6810537
pour DragerSensor PR M DQ (uniquement pour les
types XTR 0000 et XTR 0001), lot de 10

Jeu de piéces détachées, membrane 8326840
21,50 x 14,50, 2 piéces

Adaptateur” (acier inoxydable, avec écrou de rac- 6812470
cordement M30x1,5) pour DréagerSensor PR M DQ
et DragerSensor PR NPT DQ

Adaptateur (acier inoxydable, avec écrou de rac- 6812465
cordement M36x1,5) pour DragerSensor LC M et
DragerSensor LC NPT

Adaptateur de calibrage a distance pQ" 6812480
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1 Informacion relativa a la seguridad

[i Estas instrucciones de uso se pueden descargar en diferentes idiomas en
formato electronico en la base de datos de documentacion técnica
(www.draeger.com/ifu) o recibir un ejemplar impreso (n.° de ref. 93 00 062 /
93 00 063) a través de Drager.

[i Observar las instrucciones de uso y las hojas de datos de los sensores
utilizados para usar los detectores.

Las instrucciones de uso y las hojas de datos de los sensores utilizados
pueden descargarse en formato electronico de la base de datos de
documentacion técnica (www.draeger.com/ifu) .

11 Indicaciones generales de seguridad

— Leer atentamente estas instrucciones de uso y las instrucciones de uso de
los productos correspondientes antes de su uso.

— Observar exactamente las instrucciones de uso. El usuario tiene que
comprender las instrucciones integramente y cumplirlas estrictamente. El
producto debe utilizarse exclusivamente conforme a los fines de uso
previstos.

— No eliminar las instrucciones de uso. Se debe garantizar que los usuarios
guarden y usen las instrucciones correctamente.

— Solo personal especializado y formado debe utilizar este producto.

— Observar las directrices locales y nacionales aplicables a este producto.

— Solo el personal especializado y formado debe comprobar, reparar y
mantener el producto tal y como se describe en las instrucciones de uso.
Los trabajos de mantenimiento no descritos en las instrucciones de uso
solo pueden ser realizados por Drager o por personal técnico formado por
Dréager.

Dréager recomienda cerrar un contrato de mantenimiento con Dréager.

— Utilizar unicamente piezas y accesorios originales de Drager para realizar
los trabajos de mantenimiento. De lo contrario, el funcionamiento correcto
del producto podria verse mermado.

— No utilizar productos incompletos ni defectuosos. No realizar
modificaciones en el producto.

Informacion relativa a la seguridad ~ es

Utilizacion en zonas con peligro de explosién

Los equipos o componentes que se utilicen en zonas con peligro de explosién y
que hayan sido comprobados y homologados segun las directrices de
proteccion contra explosion nacionales, europeas o internacionales deben
emplearse Unicamente en las condiciones indicadas en la homologacion,
observando las disposiciones legales pertinentes. No modificar los equipos ni
los componentes. No esta permitido el uso de piezas defectuosas ni
incompletas. Al realizar trabajos de reparacion en estos equipos o
componentes, respetar las disposiciones aplicables.

Observar las normativas relativas a los equipos eléctricos en zonas con peligro
de explosion, asi como las condiciones de aprobacion.

2 Convenciones en este documento
21  Significado de los mensajes de advertencia

Los siguientes mensajes de advertencia se utilizan en este documento para
indicar al usuario los riesgos que pueden existir. El significado de los mensajes
de advertencia se describe a continuacion:

Simbolo de Palabra de adver- Consecuencias del incumplimiento

advertencia tencia

A ADVERTENCIA Advertencia de una situacion potencial-
mente peligrosa. En caso de no evitarse,
pueden producirse lesiones graves e
incluso letales.

A ATENCION Advertencia de una situacion potencial-
mente peligrosa. En caso de no evitarse
pueden producirse lesiones. Puede utili-
zarse también para advertir acerca de
un uso incorrecto.

AVISO Advertencia de una situacion potencial-

mente peligrosa. En caso de no evitarse,
pueden producirse dafos en el producto
o en el medio ambiente.
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es Principios de funcionamiento

3 Principios de funcionamiento
3.1 Descripcion del funcionamiento

El transmisor Drager PEX 1000 estd compuesto por una carcasa y un sistema
electronico. La carcasa esta hecha de plastico y se puede montar directamente
en un riel DIN con ayuda de las abrazaderas disponibles en la parte trasera. El
PEX 1000 es un convertidor de medicion para medir la presién parcial de
mezclas de gases y vapores inflamables con aire. La tensién eléctrica medida
en el PEX 1000 se intensifica con un sistema electrénico, se muestra en la
pantalla y se transforma en una sefial de 4 a 20 mA que se transmite a la
unidad de control. La tasa de actualizacion de la visualizacion de los valores de
medicion en la pantalla y de la sefial de 4 a 20 mA es de 80 ms.

3.2 Uso previsto

El transmisor PEX 1000 esta previsto para la medicién estacionaria y continua
de mezclas de gases y vapores inflamables con aire bajo condiciones
atmosféricas. El valor final del rango de medicion es del 100 % o el 10 % del
limite inferior de explosividad (LIE). El transmisor esta conectado a través de un
cable de tres hilos con una unidad de control adecuada, su sefial de medicion
en funcionamiento normal se encuentra entre 3,8 y 20,5 mA.

EI PEX 1000 esta previsto para su uso con un detector remoto de Drager.

Detector de Drager Rango de medicion Referencia
Polytron SE Ex PR M1 DQ 100 %LIE 6812711
Polytron SE Ex PR M2 DQ 100 %LIE 6812710
Polytron SE Ex LC M1 DD 10 %LIE 6812722
Polytron SE Ex LC M2 DD 10 %LIE 6812721
Polytron SE Ex PR NPT1 DQ 100 %LIE 6812800
Polytron SE Ex HT M DQ 100 %LIE 6812720

EI PEX 1000 esta homologado para un rango de temperatura ambiente entre -
40 °C y +65 °C. En combinacién con una unidad de control adecuada con
umbrales de alarma preajustados, pueden activarse dispositivos de alarma
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acusticos u 6pticos o iniciarse automaticamente contramedidas antes de que
los gases o vapores detectados alcancen concentraciones inflamables
peligrosas en la mezcla con aire.

En caso de uso en el ambito empresarial, el PEX 1000 se debe operar en un
armario de distribucién puesto a tierra.

3.3 Indicaciones para el uso seguro

En los bornes de conexién br/br, ge/yw y sw/bk del transmisor solo se puede
conectar un sensor certificado o un detector remoto certificado.

Observar las siguientes indicaciones en relacion a la funcién de

medicién:

1. Basicamente, el principio de medicion del calor de reaccion, que se basa en
la oxidacién catalitica de los gases inflamables, es ambiguo, puesto que a
elevadas concentraciones de gas la concentracion de oxigeno contenida en
el sensor no es suficiente para que se produzca la oxidacién del gas
inflamable. En consecuencia, la sefial de medicién disminuye con
concentraciones de gas elevadas y puede alcanzar valores dentro del
rango de medicién. La unidad de control conectada debe utilizarse junto
con dispositivos indicadores y salidas de medicion (si se dispone de ellos),
asi como con salidas de alarma, que sean autoenclavadas en caso de
excederse el rango de medicion.

2. El principio de medicion del calor de reaccion requiere una concentracion
minima de oxigeno del 12 Vol%, puesto que, de lo contrario, los valores de
medicion pueden ser demasiado bajos debido a la falta de oxigeno.

3.4  Funcién de medicion para la proteccion
antiexplosiva segun las normas 2014/34/UE y
S12016/1107

El transmisor PEX 1000, en combinacién con el detector Polytron SE Ex PR ...
DQ, ha recibido la certificacion de aptos para la funcién de medicién para la
proteccion contra explosiones para los siguientes gases y vapores, segun la
norma EN 60079-29-1: acetona, acetileno, amoniaco, gasolina 065/095
(gasolina FAM), benceno, 1,3-butadieno, n-butano, acetato de n-butilo,
dietiléter, éter dimetilico, acido acético, etanol, eteno (etileno), acetato etilico,



oxido de etileno, n-hexano, metano, metanol, metiletilcetona (MEK),
metilmetacrilato, n-nonano, n-octano, n-pentano, propano, i-propanol, propeno
(propileno), 6xido de propileno, tolueno, hidrégeno y o-xileno.

El transmisor PEX 1000, en combinacién con el detector Polytron SE Ex LC ...
DD, ha recibido la certificacion de apto para la funciéon de medicion para la
proteccion contra explosiones para los siguientes gases y vapores, segun la
norma EN 60079-29-1: metano, propano, acetileno, benceno, eteno, n-nonano,
propeno e hidrégeno.

4 Operacioén
4.1 Manejo del menu

El transmisor esta equipado con una pantalla de 2 digitos y 7 segmentos,
ademas de dos teclas de desplazamiento (tecla A y tecla ¥), con cuya ayuda
es posible navegar por los menus descritos. La pulsacién simultanea de las dos
teclas de desplazamiento corresponde a la funcién de una tecla OK y se
identifica en lo sucesivo con "teclas (A+V)". La tecla ¥ esta identificada con
una M adicional para indicar que, al accionar esta tecla, se accede del modo de
medicion al menu de calibracién o al ment de mantenimiento. Sélo es posible
salir de estos dos menus con la tecla A. La pantalla y las teclas quedan
accesibles al abrir la carcasa.

Operacion
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4.2 Avisos sobre la pantalla

En el modo de medicion, en la pantalla de dos digitos se muestra la
concentracion actual que se ha registrado en %LIE (del 0 al 99 o del 0,0 al
9,9 %LIE).

Ajuste y mantenimiento

Si el transmisor se encuentra en el menu de ajuste o mantenimiento, este
estado se muestra mediante un punto parpadeante con aprox. 1 Hz (parte
inferior derecha).

Averias

Los estados de averia se muestran mediante una visualizacion cambiante de
dos rayas horizontales y el cédigo de error actual (EO a E8).

Comportamiento de conexion

Inmediatamente después de la conexion, los 14 segmentos de LED incluidos
entre los dos puntos se activaran durante aprox. 5 segundos para poder
detectar posibles averias en la pantalla ("prueba de ld&mparas"). Después, la
pantalla cambia durante aprox. un minuto entre dos rayas horizontales y el
valor de medicién actual, para después pasar al modo de medicién. Durante
este tiempo no es posible acceder a los menus de ajuste y mantenimiento.
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Modo de medicion
Visualizacion del valor de medicion de 0 a99 ode 0a 9,9
Salida de corriente de 4 a 20 mA

punto cero ¥

Salida de corriente Ajustar el
3,4 mA punto cero

A A A
Aparicion de Averia
una averia solucionada
’*V Averia
prolongado ?\'Aa Visualizacién EO a E8
(>3s) M Salida de corriente 1 mA
breve (>1sy<3s)
A 4
ZE Teclas
Ajuste del A+Y

4 5o Teclas Salida de corriente| Visualizacion de
Version del software A+VY 34 mA la version de
software

A Az Teclas Salida de corriente| Visualizacion
Autocero A+Y 34 mA del estado
autocero

Menu de mantenimiento

A sp Teclas Salida de corriente Ajustar la
Ajuste de la A+Y 3,4 mA il
Menu de ajuste
SL Teclas Salida de corriente| Poner la salida
Prueba 4-20 mA A+Y 4,0 mA de corriente a
v X mA
A Teclas Salida de corriente| Calibrar la
Ajuste 4-20 mA A+Y 4,0 mA salida de
v corriente
A Teclas Salida de corriente] Ajustar la
Ajuste de la corriente A+Y 3.4 mA corriente del
del sensor y sensor
A Teclas Salida de corriente] Visualizacion
Ajustar punto decimal A+Y 3,4 mA del punto
v < decimal

Si, en cualquier estado, no se pulsa una tecla durante mas de 4 minutos, se sale automaticamente del mend sin

guardar los cambios y se vuelve de nuevo al valor de medicion actual

41490



4.3 Menu de ajuste

Para acceder al menu de ajuste, pulsar la tecla ¥ durante mas de un segundo
y menos de tres segundos. En la pantalla parpadea el punto situado en la parte
inferior derecha para mostrar el estado de ajuste.

4.3.1 ZE - Ajustar el punto cero

o
cE

1. Desplazarse con las teclas A o ¥ hasta que en la pantalla aparezca ZE
("ZEro") y confirmar con las teclas (A + V). La sefial de salida cambia a
3,4 mA.

— Enelindicador, aparece la concentracién de gas medida actualmente
(los valores negativos se muestran hasta "-5" o "-,9").

2. Aplicar gas de ajuste de cero al sensor y esperar hasta que la pantalla se
haya estabilizado (maximo 3 minutos).

3. Pulsar las teclas (A +¥) para guardar el valor mostrado como nuevo punto
cero.

4. Pulsar las teclas (A + ¥) nuevamente para finalizar la funcién. En la pantalla
aparece de nuevo ZE.

5. Pulsar la tecla ¥ para ajustar la sensibilidad o
6. pulsarlatecla A para cambiar de nuevo al modo de medicion.

4.3.2 SP - Ajustar la sensibilidad

P
b |

1. Desplazarse con las teclas A o ¥ hasta que en la pantalla aparezca SP
("SPan") y confirmar con las teclas (A+V).

41495
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— En la pantalla aparece la concentracién del gas de prueba en %LIE
utilizada en el ultimo ajuste.

— Conlasteclas A o ¥ es posible ajustar la concentracion del gas de
prueba actualmente utilizado en pasos de 1 %LIE entre 20 y 99 %LIE (o
pasos de 0,1 %LIE entre 2,0 y 9,9 %LIE). La pulsacién prolongada de
las teclas activa la funcion de repeticion.

2. Pulsar las teclas (A +V), aplicar el gas de prueba al sensor y esperar hasta
que el valor de medicién mostrado se haya estabilizado (maximo
3 minutos).

3. Pulsar las teclas (A +¥) para volver a calcular la amplificacion interna y
almacenarla.

4. Pulsar las teclas (A +V); se muestra un valor de referencia para la
sensibilidad del sensor (sefial transversal amplificada constante).

Pulsar las teclas (A + V) para finalizar la funcién. En la pantalla aparece de
nuevo SP.

6. Pulsando dos veces la tecla A se vuelve al modo de medicion.

4.4 Menu de mantenimiento

Para acceder al menu de mantenimiento, pulsar la tecla ¥ durante mas de
3 segundos hasta que en la pantalla aparezca "SL" y el punto situado en la
parte inferior derecha parpadee, para mostrar el estado de mantenimiento.

441 SL - Poner la salida de corriente a X mA

50

Con ayuda de esta funcion es posible ajustar la sefial de salida del transmisor
para realizar pruebas a determinados valores constantes.

[i] Esta funcién puede activar una alarma en la unidad de control.

1. Desplazarse con las teclas A o ¥ hasta que en la pantalla aparezca SL
("Set Loop") y confirmar con las teclas (A+V).

— La salida de corriente se ajusta a 4 mA, en la pantalla aparece "04".
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2. Con las teclas A o ¥ se puede ajustar la salida de corriente en pasos de
1 mA a valores entre 1y 22 mA. La pulsacién prolongada de las teclas
activa la funcion de repeticion.

3. Pulsar las teclas (A + V) para finalizar la funcién. En la pantalla aparece de
nuevo SL.

4. Pulsando una sola vez la tecla A se vuelve al modo de medicion.

44.2 CL - Ajuste de la salida de corriente

':@U 'Cg

'- '-

Con ayuda de esta funcion es posible ajustar la salida de corriente del
transmisor, es decir, a la visualizaciéon de 0 %LIE se le asigna una corriente de
4 mA, a la visualizacion de 100 %LIE o 10 %LIE una corriente de 20 mA. En
general, la sefial de salida en la central se puede medir como caida de tension
a través de la resistencia de entrada; de lo contrario, es necesario deshacer el

bucle de 4 a 20 mA e insertar un instrumento de medicién de la corriente en
bucle.

/\ ADVERTENCIA
iSi el bucle de corriente en el transmisor se desconecta para fines de medicion,
esto anula la proteccion contra explosiones!

1. Desplazarse con las teclas A o ¥ hasta que en la pantalla aparezca CL
("Calibrate Loop").

2. Pulsar las teclas (A + V). De esta forma se ajusta el punto de referencia
inferior, en la pantalla aparece "04", que se corresponde con 4 mA.

3. Leer la corriente en el instrumento de medicién o en la central.

4. Ajustar la salida de corriente con las teclas A o ¥ de tal manera que en el
instrumento de medicion de corriente se muestre una corriente lo mas
cercana posible a 4 mA (de 3,95 a 4,05 mA). La pulsacion prolongada de
las teclas activa la funcién de repeticion.

5. Pulsar las teclas (A + V). De esta forma se almacena el punto de referencia
inferior y se cambia al punto de referencia superior, en la pantalla aparece
"20" que se corresponde con 20 mA.
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Leer la corriente en el instrumento de medicién o en la central.

7. Ajustar la salida de corriente con las teclas A o ¥ de tal manera que en el
instrumento de medicion de corriente se muestre una corriente lo mas
cercana posible a 20 mA (de 19,95 a 20,05 mA). La pulsacion prolongada
de las teclas activa la funcién de repeticion.

8. Pulsar las teclas (A + V). De esta forma se almacena el punto de referencia
y se finaliza la funcién. En la pantalla aparece de nuevo CL.

9. Pulsando dos veces la tecla A se vuelve al modo de medicion.

4.4.3 CU - Ajuste de la corriente del sensor
'-; ()
'- -

Con esta funcién es posible ajustar la corriente del sensor siempre y cuando el
sensor deba funcionar con una corriente de sensor diferente a la establecida en
los ajustes de fabrica. Los ajustes de fabrica son:

En combinacién con el detector Polytron SE Ex PR/ HT ... DQ: 255 mA

En combinacion con el detector Polytron SE Ex LC ... DD: 276 mA

/A ADVERTENCIA
Después del ajuste de la corriente del sensor, se debera ajustar de nuevo el
punto cero y la sensibilidad del transmisor.

1. Desplazarse con las teclas A o ¥ hasta que en la pantalla aparezca CU
("CUrrent") y confirmar con las teclas (A+V).

— Enla pantalla aparecen las dos ultimas cifras de la corriente del sensor
actual, por ejemplo, la visualizaciéon para 270 mA es "70".

2. Conlasteclas A o ¥ es posible ajustar la corriente del sensor en pasos de
1 mA entre 240 mA (visualizacién "40") y 300 mA (visualizacion "00"). La
pulsacion prolongada de las teclas activa la funcién de repeticion.

3. Pulsar las teclas (A + V) para activar el valor mostrado en pantalla como
corriente del sensor reajustada y para guardar y finalizar la funcién. En la
pantalla aparece de nuevo CU.
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4. Pulsando tres veces la tecla A se vuelve al modo de medicion.

4.4.4 dP - Activacion del punto decimal
o 3
U
e

Con esta funcion es posible activar el punto decimal en la pantalla cuando el
DragerSensor LC M o el transmisor remoto con el detector SE Ex LC ... DD se
ajusta con un rango de medicion del 0 hasta el 9,9 %LIE. El punto decimal
aparece solo con indicaciones de concentracion en %LIE.

1. Desplazarse con las teclas A o ¥ hasta que en la pantalla aparezca dP
("decimal Point") y confirmar con las teclas (A + V). En caso de que el punto
decimal ya estuviera activo, este se mostrara, y el punto parpadeante de la
parte inferior derecha se desactiva.

2. Activar o desactivar el punto decimal con las teclas A 0 V.

3. Pulsar las teclas (A +V) para guardar el estado actual y finalizar la funcion.
En la pantalla aparece dP. El punto decimal activado ya no es visible, y en
su lugar vuelve a parpadear el punto en la parte inferior derecha.

4. Pulsando cuatro veces la tecla A se vuelve al modo de medicién.

4.4.5 So - Visualizacion de la version del software
L~
i
i

Para documentar los requisitos de software que se puedan necesitar, con esta
funcion es posible visualizar la versién del software implementada en el
transmisor.

1. Desplazarse con las teclas A o ¥ hasta que en la pantalla aparezca So
("Software") y confirmar con las teclas (A+V).
— Enla pantalla aparece una cifra entre "0,1"y "9,9" que identifica la
version actual del software presente en el transmisor.

41507
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2. Pulsar las teclas (A + V) para finalizar la funcién. En la pantalla aparece de

nuevo So.
3. Pulsando cinco veces la tecla A se vuelve al modo de medicion.

4.4.6 AZ - Activacion de la correccion automatica del
punto cero

O
=

A partir de la versién del software 2.5 el transmisor cuenta con una correcciéon

automatica del punto cero (Autozero). Esta funcién puede corregir parcialmente
las desviaciones del punto cero a partir de una deriva a largo plazo del sensor y
las influencias medioambientales en funcién de la hora del dia y puede mejorar

la calidad de los valores de medicion.

La tasa de correccion y la limitacion absoluta de la correcciéon automatica del

punto cero se orientan en funcién de las tolerancias de la norma EN/IEC
60079-29-1.

[i] La correccion automatica del punto cero no forma parte de la prueba de

idoneidad metrolégica segun la norma EN 60079-29-1 y esta desactivada de
fabrica. Drager recomienda la activacion de la correccién automatica del punto

cero.

1. Desplazarse con las teclas A o ¥ hasta que en la pantalla aparezca AZ

("AutoZero") y confirmar con las teclas (A+V).

— Enla visualizacién aparece "on" o bien "oF" (off), en funcién del ajuste

actual.
2. Activar o desactivar Autocero con las teclas A o V.

o

pantalla aparece de nuevo AZ.
4. Pulsando cinco veces la tecla A se vuelve al modo de medicion.

Pulsar las teclas (A +¥) para guardar el ajuste y finalizar la funcion. En la
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5 Funcionamiento

[i] A pesar de que el funcionamiento del transmisor se comprueba antes de su
entrega, después de su instalacion debe efectuarse una puesta en marcha
incluido el ajuste del punto cero y de la sensibilidad. La puesta en marcha debe
concluirse con una prueba de funcionamiento de la instalacion de alarma de
gas completa.

5.1 Instalacion del transmisor

5.1.1 Montaje
EI PEX 1000 esta previsto para el montaje en un carril DIN.
e Colocar el PEX 1000 sobre el carril DIN y encajar con una ligera presion.

[i] Tener en cuenta que el resorte de trinquete encaje completamente y el
PEX 1000 quede fijo sobre el carril DIN.

5.2 Instalacion de las conexiones eléctricas

A\ PRECAUCION

El tendido y la conexion de la instalacion eléctrica deben llevarse a cabo
exclusivamente por personal técnico especializado observando las normativas
correspondientes sobre equipos eléctricos en areas con riesgo de explosion y
las condiciones de aprobacion.

Conexion entre el transmisor y la central:

— Las longitudes maximas del cable posibles con resistencia de entrada de
250 ohmios se deberan extraer de las siguientes tablas.

Seccion del cable

Tensién de ali- 0,5 mm? 0,75 mm? 1,0 mm? 1,5 mm?
mentacién
minimaenla (36 ohmio/k (24 ohmio/k (18 ohmio/k (12 ohmio/
central m) m) m) km)
18V 200 m 310 m 419 m 620 m
20V 270 m 410 m 550 m 830 m
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Tension de ali- 0,5 mm?2
mentacion .
minimaenla (36 ohmio/k
central m)
22V 340 m
24V 410 m
26 V 480 m
28V 550 m

Seccion del cable

0,75 mm?

(24 ohmio/k
m)

520 m
620 m
730 m
830 m

1,0 mm?

(18 ohmio/k
m)

690 m
830 m
970 m
1110 m

Longitud de la linea entre el sensor y el PEX 1000:

Corriente del 0,5 mm?
sensor
(36 ohmio/k
m)

240 mA 200 m
250 mA 185 m
260 mA 170 m
270 mA 160 m
280 mA 150 m
290 mA 140m
300 mA 130 m

Seccion del cable

0,75 mm?

(24 ohmio/k
m)

300 m
280 m
260 m
240 m
225m
210 m
195 m

1,0 mm?

(18 ohmio/k
m)

400 m
370 m
345m
320 m
300 m
280 m
260 m

1,5 mm?

(12 ohmio/
km)

1040 m
1250 m
1469 m
1679 m

1,5 mm?

(12 ohmio/
km)

500 m
500 m
500 m
500 m
500 m
450 m
400 m

1. Conexion a la unidad de control y tension de alimentacién segun se

muestra en la figura.

2. Conexion del detector SE Ex al PEX 1000 segun se muestra en la figura.

[i La unidad central y la fuente de alimentacion pueden estar incluidas en un

unico equipo.
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Conexion a la unidad de control:
Conectar borne +24 V con +24 voltios

Conectar borne SIG con entrada de 4 a 20 mA

55466
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Conectar borne 0 V con 0 voltios

Conexion al detector:
Conectar borne br/br con borne 1
Conectar borne ge/yw con borne 2

Conectar borne sw/bk con borne 3

53 Puesta en marcha del transmisor

Inmediatamente después de la conexion, los 14 segmentos de LED incluidos
entre los dos puntos se activaran durante aprox. 5 segundos ("prueba de
lamparas") para poder detectar posibles averias en la pantalla. Durante este
tiempo, en el PEX 1000 se desarrollan las rutinas de comprobacion internas, la
sefal de salida del PEX 1000 es de 1 mA.

Después, la pantalla cambia con aprox. 1 Hz entre dos rayas horizontales y el
valor de medicién actual; la sefal de salida del PEX 1000 durante este tiempo
es de 3,4 mA.

Al cabo de un minuto, el PEX 1000 esta listo para el servicio.

5.3.1
5.3.1.1

Ajuste del transmisor
Ajustar el punto cero

o i
cE

Para acceder al menu de ajuste, pulsar la tecla ¥ durante mas de un segundo

y menos de tres segundos. En la pantalla aparece ZE, el punto situado en la

parte inferior derecha parpadea para mostrar el estado de ajuste.

— Confirmar con las teclas (A + V). La sefial de medicion se ajusta a 3,4 mA
para mostrar la actividad de ajuste en la central.

— Fumigacion del sensor:
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— sin adaptador de ajuste: cerciorarse de que el transmisor se encuentre
en aire ambiental limpio (sin gases ni vapores inflamables).

— con adaptador de ajuste: suministrar gas de ajuste de cero (aire limpio)

con un flujo de aprox. 0,5 L/min a través del adaptador de ajuste.

En la pantalla del transmisor aparece el valor de medicién actual para el

gas de ajuste de cero o para el aire ambiental limpio, pero en general la

visualizacion suele ser diferente a cero. Se muestran los valores

negativos de hasta "-5" %LIE en el rango de medicién de hasta

100 %LIE o de hasta "-,9" en el rango de medicion de hasta 10 %LIE.

— Esperar hasta que el valor mostrado se haya estabilizado (max. 3 minutos)
y pulsar las teclas (A + V). De esta forma se convierte la sefial del sensor
actual a punto cero, la pantalla muestra el punto cero reajustado (lo ideal
seria "0").

— Pulsar las teclas (A + V) para guardar el nuevo punto cero y finalizar el
ajuste del punto cero.

/\ ADVERTENCIA

Después de un cambio de sensor, el punto cero del transmisor puede estar al
principio tan desintonizado que el valor negativo no se pueda visualizar. La
visualizacion es entonces "--". En este caso, pulsar igualmente las teclas

(A +V) para guardar el nuevo valor cero y, en caso necesario, volver a realizar
el ajuste del punto cero.

— Pulsar las teclas (A + V) para finalizar el ajuste del punto cero. En la
pantalla aparece ZE.

— Pulsar latecla A para volver al modo de medicién o la tecla ¥ para ajustar
la sensibilidad.

=
b |l

Antes del ajuste de la sensibilidad siempre es necesario ajustar primero el
punto cero.
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— Desplazarse con las teclas A o ¥ por el menu de ajuste hasta que en la
pantalla aparezca SP ("SPan") y confirmar con las teclas (A + V). La sefal
de medicion se ajusta a 3,4 mA para mostrar la actividad de ajuste en la
central.

= Enla pantalla aparece la concentracion del gas de prueba en %LIE utilizada
en el ultimo ajuste.

— Conlasteclas A o V¥ es posible ajustar la concentracién del gas de prueba
actualmente en un rango de medicion de hasta 100 %LIE utilizado en pasos
de 1 %LIE entre 20 y 99 %LIE.

— Con un rango de medicién de hasta 10 %LIE aparece un punto decimal, es
decir, la concentracion del gas de prueba se puede ajustar en pasos de
0,1 %LIE entre 2,0y 9,9 %LIE.

— La pulsacion prolongada de las teclas activa la funcién de repeticion.
Concentracion del gas de prueba recomendada:

Valor final del rango de medicién
100 %LIE
10 %LIE

Concentracion del gas de prueba
del 30 al 70 %LIE
del 3 al 7 %LIE

/A PRECAUCION

El gas de prueba debe estar compuesto por el componente de gas a vigilar y
aire. No deben utilizarse gases de ajuste contenidos en nitrégeno.

— Pulsar las teclas (A + V) y en funcién del tipo de transmisor, conducir el gas
de prueba con la concentracién recomendada (ver la tabla) y con un flujo de
aprox. 0,5 L/min a través del adaptador de ajuste.

— Cuando la pantalla se haya estabilizado (maximo 3 minutos), pulsar las
teclas (A +V) para volver a calcular la amplificacién interna necesaria del
transmisor. Ahora aparece la visualizacién de los valores de medicion con
el nuevo calculo de la amplificacion que hasta ese momento no estaba
guardado. Si transcurren mas de 4 minutos en ese estado, se abandonara
la funcién de ajuste automaticamente y se restablecera la amplificacion
original.
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Después de un cambio de sensor, la amplificacion de la sefial interna del
transmisor puede estar al principio tan alta que el valor de medicién no se
pueda visualizar. La visualizacion es entonces de "99" 0 "9,9". En este caso,
pulsar igualmente las teclas (A + V) para calcular de nuevo la amplificacion
interna y guardarla, y para realizar de nuevo el ajuste de la sensibilidad.

Pulsar las teclas (A + V). De esta forma se guarda definitivamente la nueva
amplificacion. En la pantalla aparece un valor de referencia para la
sensibilidad del sensor (sefial transversal amplificada constante). Si este
valor de referencia es inferior a 10, se mostrara con decimales.

La sensibilidad real del sensor en mV por %LIE se obtiene mediante la
multiplicacién del valor de referencia por el factor 2 y la divisién entre 100
(o, en el caso del rango de medicion de hasta el 10 %LIE, division entre 10),
por ejemplo:
— rango de medicién de hasta el 100 %LIE: Si después del ajuste con
52 %LIE de propano aparece un valor de referencia de 45, la
sensibilidad real del DréagerSensor PR M DQ en relacién al propano
sera de 45 *2/100 = 0,9 mV/%LIE.

— Rango de medicién de hasta el 10 %LIE: Si después del ajuste con
4,4 %LIE de etanol aparece un valor de referencia de 32, la sensibilidad
real del DragerSensor LC M en relacion al etanol sera de 32 *2/10 =
6,4 mV/%LIE. Debido a la amplificacion interna en el DragerSensor LC
M, este valor en torno al factor 5 resulta superior al del DragerSensor
PR M DQ.

El valor de referencia o la sensibilidad real en mV/%LIE deberian constar
siempre en acta para su inspeccion.

AVISO

En caso de que el valor de referencia suponga menos de la mitad del valor
determinado en el momento de la puesta en marcha del sensor, o la pantalla no
llegue a estar estable después de 3 minutos, sera necesario sustituir el sensor
por uno nuevo.

Pulsar las teclas (A + V) para finalizar el ajuste de la sensibilidad.

Pulsando dos veces la tecla A se vuelve al modo de medicién. El punto
parpadeante situado en la parte inferior derecha de la pantalla desaparece.

5.3.1.3

5.4

Eliminacion de averias es

Después de la finalizacion del ajuste
En la pantalla aparece la concentracion de gas actual en %LIE y el

transmisor emite de nuevo la sefial dependiente de la concentracion de 4 a

20 mA.

Colocar de nuevo la parte superior de la carcasa —comprobar que no haya
polvo-y fijar de nuevo los tornillos de la tapa.

Funcionamiento

Segun la concentracién de gas, por el bucle de corriente fluye una corriente de
entre 4 y 20 mA, es decir:

Corriente Significado

0 mA Interrupcion de la transmision o fallo de la alimen-
tacion de tension

1 mA Averia (consulte "Eliminacion de averias”,
pagina 65)

3,4 mA Sefial de calibracion

3,8 mAa 20,5 mA Sefial de medicién en el funcionamiento normal

4 mA Sefial de medicién punto cero

20 mA Sefial de medicién valor final del rango

20,5 mA Superacioén del rango de medicion en mas del 3 %

6

Averia

Pantalla apagada

El transmisor no se
puede calibrar

del valor final del rango de medicion

Eliminacion de averias

Causa Solucion

Cable defectuoso Comprobar el cable

hasta la central.

Sensor defectuoso o
envenenado

Cambiar el sensor.
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es Mantenimiento

Averia

La corriente de medicién
es de 1 mA, la pantalla
muestra EO, E1, ...., 0
E8

Cadigo de error
EO

E1

E2

E3

E4

E5

E6

66

Causa

El transmisor indica una
averia

Causa

La tension de alimenta-
cion es inferior a

12 voltios o superior a
30 voltios.

Error de hardware

Error de memoria, error
en la lectura de la infor-
macion de calibracién

Sensor no conectado o
defectuoso

Sefial de sensor inferior
a-5%LIEoa—-
0,9 %LIE

Error en la calibracion
del punto cero (p. €j.,
desviacion demasiado
grande)

Error en la calibracion
de la sensibilidad (p. €j.,
sensibilidad del sensor
<0,08 mV/%LIE)

Solucion

Ver la siguiente tabla.

Solucion

Correccién de la tension
de alimentacion.

Cambiar el médulo con-
vertidor de 4 a 20 mA.

Repetir el proceso de
calibracion. En caso de
que la calibracion falle
de nuevo: Error de hard-
ware. Cambiar el
mddulo convertidor.

Comprobar la conexién
del sensor o cambiarlo.

Ajustar el punto cero y
calibrar la sensibilidad.

Controlar el gas de
ajuste de cero o el sen-
SOr 'y, en caso necesario,
cambiar el sensor.

Repetir el procedi-
miento, controlar el gas
de prueba o el sensory,
en caso necesario, cam-
biar el sensor.

Codigo de error Causa Solucion
E7 Error en la calibracion Repetir la calibracion,
de la sefal de salida de controlar posibles erro-
4a20 mA res en la estructura de
medicion.
E8 Error del sistema Cambiar el médulo con-

vertidor de 4 a 20 mA.

En caso de que estos fallos no se resuelvan con las medidas indicadas o
aparezcan otros fallos que no se han descrito aqui, sera necesario solicitar una
revision y, en caso necesario, reparacion del transmisor por parte de personal
especializado.

7 Mantenimiento
71 Mantenimiento

[i Observar la norma EN 60079-29-2 y las disposiciones normativas
nacionales correspondientes.

Diariamente
— Control visual para determinar la disponibilidad de servicio.

Durante la puesta en marcha
— Realizar un ajuste del punto cero y la sensibilidad.
— Comprobar la transmision de la sefial a la central y la activacién de alarma.

En intervalos regulares,

que deben determinarse por el responsable de la instalacién de alarma de gas

y que, en ningun caso, deben ser superiores a 6 meses:

— Realizar un ajuste del punto cero y la sensibilidad.

— Comprobar la transmision de la sefial a la central y la activacién de las
alarmas, (funcion SL — poner la salida de corriente a X mA, (consulte "SL —
Poner la salida de corriente a X mA", pagina 59)).



Debe comprobarse con regularidad, en particular, si la entrada de gas del
sensor se encuentra en un estado tal que no se merme la entrada de gas
debido a corrosién o sedimentos (polvo, aceite, aerosol).

Semestralmente
— Inspeccién por parte del personal especializado.

El periodo de los intervalos de inspeccién debera establecerse de manera
individual en funcion de las consideraciones de seguridad técnica, condiciones
técnicas y requerimientos técnicos del equipo. Para la firma de un contrato de
mantenimiento, asi como para los trabajos de reparacion, recomendamos los
servicios de Drager.

En caso necesario
— Cambiar el sensor.

8 Eliminacién
Este producto no debe eliminarse como residuo doméstico. Por este
motivo esta identificado con el simbolo contiguo.

== Dréger recoge el producto de forma totalmente gratuita. La informacién

a este respecto le puede ser proporcionada por los distribuidores nacio-
nales y por Drager.

Eliminacion

es
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es Caracteristicas técnicas

9 Caracteristicas técnicas

Rango de medicién PEX 1000 en combinacién con:
Detector Polytron SE Ex ... DQ
(rango de medicién de hasta el 100 %LIE),
Detector Polytron SE Ex LC ... DD
(rango de medicion de hasta el 10 %LIE)

Transferencia de sefiales a la unidad de control Corriente de mediciéon 4 mA a 20 mA

Tension de alimentaciéon Un 12 hasta 30 V CC, nominal 24 V CC,
aprox. 106 mAa 24V DC

Consumo de potencia incl. sensor Ex <4,3 W a 24 V y 300 mA de corriente del sensor
Seccion del conductor de 0,5a 1,5 mm?

Dimensiones (An. x Alt. x Pr.) aprox. 72 x 62 x 91 mm

Peso aprox. 220 g

Grado de proteccién (conforme a EN 60529) IP 20

Condiciones ambientales
Durante el funcionamiento:

— Temperatura ambiente -40 °C hasta +65 °C
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— Presién

— Humedad

Durante el almacenamiento:

de 700 a 1300 hPa

En zonas con peligro de explosion: de 800 a 1100 hPa
del 0 al 95 % de humedad relativa, sin condensacion
de -40 a +65 °C

de 700 a 1300 hPa

del 0 al 90 % de humedad relativa, sin condensacién

Caracteristicas técnicas

es
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es Lista de referencias

10 Lista de referencias Denominacién y descripcion N.° ref.
Denominaci6n y descripcion N.° ref. Adaptador de calibracion remota DQ" 6812480
Transmisor Adaptador de calibracién remota LC 6812482
PEX 1000 8324835

Rango de medicion, de 0 al 100 %LIE

ode 0al 10 %LIE Repuestos 2)

Detector Polytron SE Ex PR M1 DQ 6812711 DréagerSensor PR M DQ 6814140
Detector Polytron SE Ex PR M2 DQ 6812710 DragerSensor PR NPT DQ 6814150
Detector Polytron SE Ex PR NPT1 DQ 6812800 DréagerSensor HT M DQ 6814145

para tuberia del conducto 3/4" NPT,

sin racor atornillado del cable DréigerSensor LC M 6810350

Detector Polytron SE Ex LC M1 DD 6812722 1) Componente de la prueba de idoneidad de acuerdo con la norma EN 60079-29-1 para cabeza-
les detectores con sensores DQ.

Detector Polytron SE Ex LC M2 DD 6812721 2) Eltiempo de almacenamiento de los repuestos es ilimitado. Esto también es aplicable a los sen-
sores si se encuentran en el embalaje original bajo las condiciones indicadas en la pagina 68.

Detector Polytron SE Ex HT M DQ 6812720

Accesorios

Adaptador de ajuste 6806978

Filtro de polvo 6810537

para DragerSensor PR M DQ (solo para tipo
XTR 0000 y XTR 0001), unidad de embalaje 10

uds.

Juego de repuestos membrana 21.50x14.50, 8326840
2 uds.

Adaptador de proceso” (acero inoxidable, con 6812470

tuerca de racor M30x1,5) para DragerSensor PR M
DQ y DréagerSensor PR NPT DQ

Adaptador de proceso (acero inoxidable, con 6812465
tuerca de racor M36x1,5) para DragerSensor LC M
y DragerSensor LC NPT
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c E EU-Konformititserklarung
EU-Declaration of Conformity

Dokument Nr. / Document No.  SE20325-06.

Drager

Wir/ we Drager Safety AG & Co. KGaA, Revalstrafie 1, 23560 Lubeck, Germany

erklren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
declare under our sole responsibility that the product

Gasmesstransmitter Typ XTR 000%, XTR 001,
Gas Detection Transmitter type XTR 000", XTR 00

mit der EU-Baumusterprifbescheinigung / Expertise
is in conformity with the EU-Type Examination Certificate /

XTR 009* (PEX 3000)
*, XTR 009* (PEX 3000)

TPS 18 ATEX 53474 027X

Exporise MEDBO00005CO
- TOVSOD onvse
e,
- Ridlorstrafio 65 0.20457 Hamburg
Issuedy o othd Body D033 Minchon ey
0123
und mit den folgenden Richtlinien untor Normen
andis ith the ing dir by the lis
Bestimmungen der Richtlinie Nummer sowie Ausgabedatum ﬂor Norm
Pprovisions of directive Number and date of issue of stand
EN IEC 60079-02018, EN 60070-1:2014,
2014134EY T el EN IEC 60070-720151A1:2018, EN 60079-31:2014,
— EN 60079-20-1
, EN 60076.29-1:2016,
ey Marine Equipment Directive IEC 160002-504:2016, IEC 60533:2015
EN 502702015+AC:2016
ooy | EMV-Richtinia 4= e
emission
201/65/EU | RoHS-Richtinio
2015/863/EU [RoHS Directive EN IEC:83000:2018)
Oberwachung der Qual DEKRA Testing and DNV SE
slcherung "“ sktlon durch: Cclllllcﬂlrm G M! Brooktorkal 18
oty Assuance Handworks 0.20457 Hamburg
D7oses Stigan 0088

ZorfkatNe:
Cortfcate No.:
Labeck, 2021-09-28

Ort und Datum (jjj-mm-tt)
Place and date (yyyy-mm-dd)

MEDDO00OOTF, Rev. No.: xx

m.ms:mmue Engineering
toad of Product Quaification
e stety

43496

U K UK Declaration of Conformity

Drdger
cA

Document No. 1116770400

we Drager Safety AG & Co. KGaA, Revalstrae 1, 23560 Labeck, Germany
declare under our sole responsibility that the product

Transmitter Module type PEX 1000

is in conformity with the UK-Type Examination

Certificate / Expertise TOV 22 UKEX 7079 X
TUV Roinland UK Ltd
Friars Gate (Third Floor)
o Approved Body 1041 Statfrd Road
Vi damateston o Shioy, Solhul
B30 48N
2571

and is in compliance with the following UK regulations by application of the listed standards

Statutory Instrument Number and date of issue of designated standard

SI20161107 | (o1 ugo in Potentially Explosive Atmospharos. it

EN 502702015+AC 2018
120161081 | Eloctromagnotic Compatibility (EMC) susceptbiy

‘The Restriction of the Usae of Cortain
5120123032 | Hazardous Substancos In Eloctrical and ENIEC 630002018
Eloctronic Equipmer

Stokenchurch Houso,
ord Road, Stokanchurch,

Production by
(Schedule 34 Part2)

HPA.
Unitad Kingdom
8505

Lbeck, 2023-04-05
Pla

and date (yyyy-mm-dd)

Importer (UK):  Draeger Safety UK Ltd.

lose,
Biyth Riverside Business Park
Biyth, Northumberland NE24 4RG, UK
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11 FCC (only for USA)

Changes or modifications not expressly approved by the party responsible for
compliance could void the user's authority to operate the equipment.This
equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class B
digital device, pursuant to part 15 of the FCC Rules. These limits are designed
to provide reasonable protection against harmful interference in a residential
installation. This equipment generates, uses and can radiate radio frequency
energy and, if not installed and used in accordance with the instructions, may
cause harmful interference to radio communications. However, there is no
guarantee that interference will not occur in a particular installation. If this
equipment does cause harmful interference to radio or television reception,
which can be determined by turning the equipment off and on, the user is
encouraged to try to correct the interference by one or more of the following
measures:

— Reorient or relocate the receiving antenna.? Increase the separation
between the equipment and receiver.

— Connect the equipment into an outlet on a circuit different from that to which
the receiveris connected.

— Consult the dealer or an experienced radio/TV technician for help.

This device complies with part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the
following twoconditions:

(1) This device may not cause harmful interference, and

(2) this device must accept any interference received, including interference
that may cause undesired operation.

FCC responsible party:

Draeger Inc.

7256 S. Sam Houston W. Parkway
Suite 100

Houston, Tx 77085 USA

phone: +1 346-802-6111
e-mail: DIHouston.Approvals@draeger.com
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wl Manufacturer

Dréager Safety AG & Co. KGaA
Revalstrale 1

D-23560 Liibeck

Germany

+49 451 8 82-0

C€

9033445 — 4675.730 me

© Dréger Safety AG & Co. KGaA

Edition: 7 — 2022-09 (Edition: 1 — 2004-09)
Subject to alterations

wl Distributor

Drager Safety UK Limited
Ullswater Close

Blyth, NE24 4RG

United Kingdom

Tel: +44 1670 352 891

Fax: +44 1670 356 266

UK
CA
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